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Berufsgenossenschaftliche Regeln fir Sicherheit und Gesundheit bei der Arbeit (BG-
Regeln) sind Zusammenstellungen bzw. Konkretisierungen von Inhalfen aus

e staatlichen Arbeitsschutzvorschriften (Gesetze, Verordnungen)
und/oder

e berufsgenossenschaftlichen Vorschriften (Unfallverhtungsvorschriften)
und/oder

e technischen Spezifikationen

und/oder

e den Erfahrungen berufsgenossenschaftlicher Préventionsarbeit.

BG-Regeln richten sich in erster Linie an den Unternehmer und sollen ihm Hilfestellung bei der Umsetzung seiner
Pflichten aus staatlichen Arbeitsschutzvorschriften oder Unfallverhiitungsvorschriffen geben sowie Wege aufzei-
gen, wie Arbeitsunfdlle, Berufskrankheiten und arbeitsbedingte Gesundheitsgefahren vermieden werden kon-
nen.

Der Unternehmer kann bei Beachtung der in BG-Regeln enthaltenen Empfehlungen davon ausgehen, dass er
die in Unfallverhitungsvorschriften geforderten Schutzziele erreicht. Andere Lésungen sind méglich, wenn Si-
cherheit und Gesundheitsschutz in gleicher Weise gewdhrleistet sind. Sind zur Konkretisierung staaflicher Ar-
beitsschutzvorschriffen von den dafiir eingerichteten Ausschiissen technische Regeln ermittelt worden, sind diese
vorrangig zu beachten.

Werden verbindliche Inhalte aus staatlichen Arbeitsschutzvorschriften oder aus Unfallverhitungsvorschriften wie-
dergegeben, sind sie durch Fettdruck kenntlich gemacht oder im Anhang zusammengestellt. Erlcuterungen, ins-
besondere beispielhafte L6sungsméglichkeiten, sind durch entsprechende Hinweise in Kursivschrift gegeben.

Vorbemerkung

Die am 3. Okiober 2002 in Kraft getretene Befriebssicherheitsverordnung enthalt fir den Altbestand
von Maschinen und sonsfigen technischen Arbeitsmitteln die Regelung, dass fir deren sicherheis-
technische Beurteilung die zum Zeitpunkt der erstmaligen Bereitstellung geltenden Vorschriften he-
ranzuziehen sind (siche § 7 Abs. 2 der Betriebssicherheitsverordnung). Damit bedarf es zur Geltung
der in AltUnfallverhitungsvorschriffen geregelten technischen Spezifikationen nicht mehr der Rechfs-
verbindlichkeit der Vorschriften selbst, sondern diese Vorschriften kénnen als eigenstandiges Recht
zuriickgezogen und auBer Kraft gesetzt werden. Diese Zurickziehung von 43 maschinenbezoge-
nen Vorschriften erfolgte zeifgleich mit dem Inkraftireten der neuen  Unfallverhitungsvorschrift

,Grundsdtze der Pravention” (BGV A 1) zum 1. Januar 2004.

Mit diesem ersten Schritt wurde ein wesentlicher Teil des von der Mitgliederversammlung des
HVBG im Jahr 1997 gefassten Beschlusses zur Umsetzung des Thesenpapiers von 1996 zur Neu-
ordnung des berufsgenossenschafilichen Vorschriftenwerks verwirklicht.

Dariiber hinaus gibt es weitere Unfallverhitungsvorschriften im Geltungsbereich der Befriebssicher-
heitsverordnung, deren Anforderungen von den Vorschriften der Betriebssicherheitsverordnung
grundsatzlich mit abgedeckt werden. Auch solche Vorschriffen missen demzufolge zurickgezogen
werden.

Zum Jahresende 2004 sind 22 weitere Unfallverhitungsvorschriften (siehe Kapitel 2.24 bis 2.38)
sowie zum April 2006 eine weitere Unfallverhitungsvorschrift (siehe Kapitel 2.39) zurickgezogen
worden.

Um jedoch auch fortan den Zugriff auf unverzichtbare Schutzziele von zuriickgezogenen Unfallver
hutungsvorschriften zu ermaglichen, sind und werden in der BG-Regel ,Betreiben von Arbeitsmitteln”
(BGR 500) die erhaltenswerten Inhalte der zurickgezogenen Unfallverhitungsvorschriften (Prif- und
Betriebsbestimmungen) zusammengestellt. Dabei folgt die BGRegel in ihrem Aufbau im Wesentli-
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BGR 500

chen der Gliederung nach Arbeitsmitteln oder Arbeitsverfahren entsprechend den zurickgezogenen
Unfallverhitungsvorschriften. Die einzelnen Berufsgenossenschaften werden in den gedruckien Aus-
gaben dieser BGRegel fir ihre Mitgliedsunternehmen nur diejenigen Abschnitle wiedergeben, die
fur die Arbeitsmittel oder Arbeitsverfahren der jeweiligen Branche zutreffen. Daher werden bei den
einzelnen Berufsgenossenschaften unterschiedliche Fassungen der BG-Regel anzutreffen sein, die
eine nur auszugsweise Wiedergabe aller hier auf der HVBG-Website verfigbaren Kapitel dieser
BG-Regel darstellen.

Von Seiten des Bundesministeriums fir Arbeit und Soziales (BMAS) ist vorgesehen, die Befriebssi-
cherheitsverordnung mit einem noch zu entwickelnden Technischen Regelwerk zu unterlegen. Die
Inhalte dieser BG-Regel werden als berufsgenossenschafilicher Beitrag ziigig in diesen Entwick-
lungsprozess eingebracht werden.
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Anwendungsbereich
Diese BGRegel findet Anwendung auf das Betreiben von bzw. das Arbeiten an/mit
den in Abschnitt 2 bezeichneten Arbeitsmitteln.

Hinweis: Neben den Festlegungen dieser BG-Regel sind auch die Bestimmungen
der Betriebssicherheitsverordnung zu beachten.

Betriebsbestimmungen

In den nachfolgend aufgelisteten Kapiteln dieser BG-Regel werden die aus den Inhal-
fen zurickgezogener Unfallverhitungsvorschrifien ausgewdhlten Betriebsbestimmun-
gen wiedergegeben:

Kapitel Betreiben von bzw. Arbeiten an/mit ..." |r¢:g?N1?s
2.1 .. Anlagen zur Drahtbe- und —verarbeitung /e
2.2 .. Druck- und Papierverarbeitungsmaschinen 7
2.3 .. Pressen der Metallbe- und -verarbeitung /n5.1,7n5.2, 7n5.3
2.4 .. Textilmaschinen /v
2.5 .. Walzwerken 7x
2.6 .. Waschereien 7y
2.7 .. Schmiedehémmern 7d und 7f
2.8 ... Lastaunahmeeinrichtungen im Hebezeugbetrieb Qa
2.9 ... Stefigférderer 10
2.10 .. Hebebihnen 14
217 .. Maschinen der chemischen Verfahrenstechnik 22,16, 7z
2.12 .. Erdbaumaschinen 40
2.13 .. Rammen (zuriickgezogen; siche BCR 161]) 4]
2.14 .. Chemischreinigungen 66
215 .. Bugeleimaschinen 67
2.16 .. lederverarbeitungs- und Schuhmaschinen 69
217 .. lege-, Zuschneide- und Néhmaschinen 71
2.18 .. Druck- und SpritzgieBmaschinen /n8, 7ac
2.19 .. Schleifmaschinen 7n6, 7t
2.20 .. Maschinen der Metallbearbeitung 7n, 7n2
2.2] .. GiePereien 32
2.22 .. Maschinen der Papierherstellung /r
2.23 .. Maschinen zur Holzbe- und -verarbeitung 7

fur den Hoch- und Tiefbau
2.24 ... Strahlgerdten (Strahlarbeiten) 48
2.25 .. Schleit- und Birstwerkzeugen 49
2.26 Schweifden, Schneiden und verwandte Verfah- 15
ren
2.27 .. Wérmetbertragungsanlagen mit organischen o4
Waérmetragern
2.28 .. Trocknem fir Beschichtungsstoffe 24
2.29 .. Beschichtungsstoffen 23
2.30 .. Bauaufziigen zur Beférderung von Gitern 35
2.3 .. an Gasleitungen 50
2.32 .. Saverstoffanlagen 62

") Titel siehe entsprechendes Kapitel
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[Fortsetzung)
Kapitel Betreiben von bzw. Arbeiten an/mit ...*) Inhalte aus
VBG-Nr.
2.33 ... Anlagen fir den Umgang mit Gasen o1
2.34 ... Silos (zuriickgezogen: 112
sieche BGR 117-1 und BCR 117-2)
2.35 ... Kalteanlagen, Warmepumpen und Kihleinrich- 20
tungen
2.36 ... Flussigkeitsstrahlern 87
2.37 ... Verpackungs- und Verpackungshilfsmaschinen 76
2.38 ... Nahrungsmittelmaschinen 77
2.39 ... Anlagen fir Gase der éffentlichen Gasversor- 52
gung
3 Zeitpunkt der Anwendung

Die Inhalte dieser BGRegel sind wie folgt anzuwenden:

1. Kapitel 2.1 bis 2.23 ab Januar 2004,

2. Kapitel 2.24 bis 2.38 ab Okiober 2004" " bzw. Januar 2005,
3. Kapitel 2.39 ab April 2006,

soweit nicht Inhalte dieser BG-Regel nach geltenden Rechtsnormen oder als allge-
mein anerkannte Regeln der Technik bereits zu beachten sind.

") Titel siehe entsprechendes Kapitel
) Einzelne Berufsgenossenschaften haben bereits zu diesem Zeitpunkt die fir sie zutreffenden Unfallverhi-
tungsvorschriften auPer Kraft gesetzt.
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Inhalte aus UnfallverhGtungsvorschriften, die zum 1. Januar 2004 auBer
Kraft gesetzt worden sind (maschinenbezogener Teil)

Inhaltsverzeichnis

Kapitel | Titel
Betreiben von ...
2.1 ... Anlagen zur Drahtbe- und —verarbeitung
2.2 .. Druck- und Papierverarbeitungsmaschinen
2.3 ... Pressen der Metallbe- und -verarbeitung
2.4 ... Textilmaschinen
2.5 ... Walzwerken
2.6 ... Waéschereien
2.7 ... Schmiedeh&mmern
2.8 ... lastautnahmeeinrichtungen im Hebezeugbetrieb
2.9 ... Stetigforderer
2.10 ... Hebebihnen
211 .. Maschinen der chemischen Verfahrenstechnik
2.12 .. Erdbaumaschinen
2.13 .. Rammen (zuriickgezogen; siehe BCR 161])
2.14 .. Chemischreinigungen
2.15 .. Bigeleimaschinen
2.16 .. lederverarbeitungs- und Schuhmaschinen
2.17 .. lege-, Zuschneide- und Néhmaschinen
2.18 .. Druck- und SpritzgiePmaschinen
2.19 ... Schleifmaschinen
2.20 ... Maschinen der Metallbearbeitung
2.21 ... GiePereien
2.22 ... Maschinen der Papierherstellung
2.23 ... Maschinen zur Holzbe- und -verarbeitung
for den Hoch- und Tiefbau
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Kapitel 2.1

Betreiben von
Anlagen zur Drahtbe-

und —verarbeitung

[Inhalte aus vorheriger VBG 7e]

Fachausschuss

,/Maschinenbau, Hebezeuge, Hiitten-
und Walzwerksanlagen (MHHW)”
der BGZ
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2.1 UberwachUng ..o o 3
2.2 FEinziehzangen an Ziehmaschinen ... 3
2.3 Ziehmaschinen mit automatischer Sammlungskontrolle ....................................... 3
2.4 Versellmaschinen ... 4
2.5 Beseitigung von Stérungen am Draht ... 4
2.6 Drahtbunde ... 4
2.7 Verbot des Tragens von Handschuhen fir das Arbeiten an
Drahtverwindemaschinen ... 5
2.8  Beschaftigungsbeschrankung ... 5
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2.2.1

2.2.2

2.3

BGR 500
Kapitel 2.1

Anwendungsbereich

Dieses Kapitel findet Anwendung auf die Be- und Verarbeitung von
— Metalldraht
und

— Ausgangsstoffen, wie Rohre, Bander und Litzen, die wie Draht be- oder verarbei-
fet werden, soweit dabei die Produkte Draht oder Drahterzeugnisse sind.

Als Draht kommt vorwiegend gewickelter Rund- und Profildraht in Befracht.
Hierzu gehort auch ummantelter und dberzogener Draht.

Das Bearbeiten umfasst z.B. das Ziehen, Verwinden, Richten, Rippen, Kerben und
Polieren.

Das Verarbeiten umfasst z.B. das Wickeln, Verseilen, Flechten, Weben, Teilen so-
wie verschiedene Arten des Umformens, z.B. das Biegen.

MaBnahmen zur Verhitung von Gefahren fir Leben und Gesundheit bei
der Arbeit

Uberwachung

Der Unternehmer hat dafir zu sorgen, dass sich vor Beginn einer jeden Schicht
oder, wenn dies aus fertigungstechnischen Grinden nicht maglich ist, mindestens
vor jedem Einrichten eine mit den Schutzeinrichtungen vertraute Person von deren
ordnungsgemafer Wirkungsweise Gberzeugt.

Zu den mit den Schutzeinrichtungen vertrauten Personen gehdren z.B. die an der
Maschine fétigen Personen.

Beim Betrieb von Verseilmaschinen und Stacheldrahtherstellungsmaschinen mit Wi-
ckelrahmen hat der Unternehmer dafiir zu sorgen, dass sich eine mit den Maschinen
vertraute Person vor Beginn einer jeden Schicht oder, wenn dies aus fertigungstech-
nischen Grinden nicht moglich ist, mindestens nach jedem Einrichten, von der ord-
nungsgemé&ben SchlieBstellung der Spulenbefestigung Uberzeugt.

Einziehzangen an Ziehmaschinen

Nichtabnehmbare Einziehzangen an Zieh- und Ferﬂﬁscheiben von Ziehmaschinen
missen nach dem Einziehen des Drahtes gegen Abschleudern gesichert werden.

Einziehzangen, die von Zieh- und Fertigscheiben abgenommen werden, missen so
abgelegt werden, dass sie nicht vom Draht oder den Scheiben weggeschleudert
werden konnen.

Ziehmaschinen mit automatischer Sammlungskontrolle

Bei Ziehmaschinen mit automatischer Sammlungskontrolle dirfen Verrichtungen vor
ziehenden Scheiben nur vorgenommen und der Raum zwischen Ablaufeinrichtung
und Ziehmaschine nur betreten werden, nachdem die ziehende Scheibe durch die
Bedienungsperson sfillgesefzt worden ist. Ein Wiedereinschalten ist erst zulassig,
nachdem sich die Begienungsperson Uberzeugt hat, dass sich niemand in diesen

Gefahrbereichen befindet.
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2.4
2.4.1

2.4.2

2.4.3

2.5

2.6

Verseilmaschinen

Fir die Durchfthrung von Rustarbeiten an Korbverseilmaschinen sind die vorhande-
nen Einrichtungen %esﬂmmungsgemc’jﬁ zu benutzen. Kénnen sich Personen zur
Durchfthrung von Ristarbeiten an Korbverseilmaschinen in Verseilkdrbe begeben,
sind die vor%ondenen Einrichtungen zur Verhinderung von Bewegungen der Verseil-
korbe zu benutzen.

Einrichtungen zur Durchfihrung von Rustarbeiten sind z.B. Arbeitsbihnen oder Be-
schickungseinrichtungen.

Einrichtungen zur Verhinderung von Bewegungen der Verseilkérbe sind z.B.
— abschlieBbare Schalter zur Trennung der Antriebsenergie

und

— sicher wirkende Bremsen oder Sperren.

Der Innenraum schnelllaufender Verseilmaschinen muss von Fremdkérpern und ge-
fahrlichen Ab|ogerun§en, die eine Unwucht bilden oder bei hohen Drehzahlen her
ausgeschleudert werden kénnen, freigehalten werden.

Der Unfernehmer hat dafir zu sorgen, dass bei schnelllaufenden Verseilmaschinen
die lager der Gefahr bringenden Teile in den Zeitabstanden abgeschmiert und ge-
wechselt werden, die vom Hersteller der Verseilmaschine oder des lagers angege-
ben sind. Sind solche Angaben nicht vorhanden, so hat der Unternehmer do%r zu
sorgen, dass die Lager nach von ihm schriftlich festgelegten Angaben abgeschmiert
um?gewechseh werden.

Schnelllaufende Verseilmaschinen sind Rohr-, Biigel- und roforlose Verseilmaschinen.
Auch Korb- und Sternverseilmaschinen kénnen schnelllaufend sein.

Beseitigung von Stérungen am Draht

Die Beseitigung von Stérungen am Draht darf nicht bei laufendem Draht vorgenom-
men werden.

Stérungen am Draht kénnen z.B. durch die Bildung von Schlingen oder Knoten so-
wie beim Verwinden, Wickeln oder Verarbeiten entstehen.

Drahtbunde

Beim Abnehmen von Drahtbunden von Maschinen und vor jedem Transport sind die
Drohtenden festzulegen, sofern die Gefahr besteht, dass die Drahtenden hervorste-
hen oder sich lésen. Dies gilt nicht fir Drahtbunde, deren Enden fur die weitere Be-
oder Verarbeitung gerade sein missen.

Dies wird z.B. erreicht, wenn

— Drahtenden am Anfang der Drahtbunde so zwischen die Drahtumgéinge ge-
steckt werden, dass sie nicht herausspringen kénnen,

- Drc;)hfenden so umgebogen werden, dass sie nicht aus dem Drahtbund heraus-
stenen

oder

— Drahtenden bzw. Drahtbunde mit Bindedraht oder dergleichen umwickelt und
auch die Enden des Bindedrahtes verwahrt werden.
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2.8
2.8.1

2.8.2

2.8.3

BGR 500
Kapitel 2.1

Verbot des Tragens von Handschuhen fir das Arbeiten an Drahtverwinde-
maschinen

Handschuhe dirfen an Arbeitspldatzen an Drahtverwindemaschinen, an denen Versi-
cherte sich drehenden Draht anfassen kénnen, nicht gefragen werden.

Beschéftigungsbeschréankung

Jugendliche dirfen nicht an Zieh- und Verseilmaschinen beschdaftigh werden.

Abschnitt 2.8.1 gilt nicht fur die Beschaftigung Jugendlicher Uber 16 Jahre, soweit
1. dies zur Erreichung ihres Ausbildungszieles erforderlich ist

und

2. ihr Schutz durch einen Aufsichifihrenden gewdhrleistet ist.

Aufsichtfihrender ist, wer die Durchfihrung von Arbeiten zu iiberwachen und fir die
befriebssichere Ausfihrung zu sorgen hat. Er muss hierfir ausreichende Kenntnisse
und Erfahrungen besitzen sowie weisungsbefugt sein.

Hinsichtlich Beschdftigungsbeschrcinkungen siehe Jugendarbeitsschutzgesetz.

Versicherte, die erstmals an Zieh- und Verseilmaschinen beschaftigt werden, missen
bis zum Abschluss der Einarbeitung durch einen Fachkundigen beaufsichtigt wer
den.

Fachkundiger ist, wer auf Grund seiner fachlichen Ausbildung und Erfahrung ausrei-

chende Kenntnisse auf dem Gebiet der Drahtbe- und —verarbeitung hat, so dass er

fen arbeitssicheren Zustand von Anlagen zur Drahtbe- und —verarbeitung beurteilen
ann.
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Betreiben von
Druck- und

Papierverarbeitungsmaschinen

[Inhalte aus vorheriger VBG 7]

Fachausschuss
,Druck und Papierverarbeitung”
der BGZ
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Anwendungsbereich

Dieses Kapitel findet Anwendung auf das Betreiben von Druck- und Papierverarbei-
tungsmaschinen.

Zu den Druckmaschinen zdhlen auch Druckformherstellungsmaschinen.

Dieses Kapitel findet keine Anwendung auf das Betreiben von

— Vervielfaltigungsgerdten Format DIN A3 und kleiner,

— Rollenschneidemaschinen und Querschneider der Papierausristung,

— Zusammentragmaschinen, die mit Reib- (Friktions-]Anlegern ausgerUstet sind,

— periphere EDV-Bearbeitungsmaschinen, insbesondere Schneidemaschinen und
RandstreifenabreiBmaschinen fir EDV-Formulare,

— Postbearbeitungsmaschinen,

— Niet, Os-, Einsetz- und Heftmaschinen.

Begriffsbestimmungen

Pappscheren und Hebelschneider im Sinne dieses Kapitels sind Einrichtungen
zum Schneiden von Einzelbogen, bei denen das Messer mit einem Handgriff om
Messertrager bewegt wird.

MaBnahmen zur Verhitung von Gefahren fir Leben und Gesundheit bei
der Arbeit

Reinigungsarbeiten

Der Unternehmer hat dafiir zu sor%en, dass fur den Transport und das Aufbewahren
von |ésemittelhaltigem oder gefahrlichem Putzmaterial dicht schlieBende Behdlter
aus widerstandsfahigem, nicht brennbarem Werkstoff zur Verfigung stehen.

Cebrauchte Putzticher zur \/\/iederverwendun? durfen nur in widerstandsféhigen,
dicht verschlossenen Behdltern gesammelt, gelagert und transportiert werden. Die
Versicherten haben diese Behalter zu benutzen.

Widerstandsfahige Behdiliisse sind z.B. Behdilter aus Metall oder hochmolekularem
Niederdruck-Polyethylen. Uberschissige Lésemitielmengen sowie fropfnasse Putzti-
cher diirfen nicht in Putztuchbehdilter gegeben werden.

Pappscheren, Hebelschneider

Der Unternehmer hat dafir zu sorgen, dass an Pappscheren und Hebelschneidemn
die Messerschneide unabhdngig von der Stellung des Messertrégers bis auf die
Schneidstelle abgedeckt ist. Er hat dafiir zu sorgen, dass die Schutzeinrichtung so
gestaltet ist, dass die Schneidstelle einsehbar ist.

Dies wird z.B. erreicht, wenn

— bis zu einer Schnitfléinge von 1,3 m eine zwangsgefihrte Messerschutzeinrich-
tung vorhanden ist, durch die nur der zum Schneiden erforderliche Teil der Mes-
serschneide freigegeben wird, oder unmittelbar hinter der Messerebene eine
senkrechte, ebene Schutzeinrichtung angeordnet ist, die keine Durchbriche und
auf der Messerseite keine Vertiefungen hat,
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3.2.2

3.2.3

3.24

3.3

3.4

— bei Schnitfléingen von mehr als 1,3 m eine Presseinrichtung (Niederhalter) vor-

handen ist, deren vordere Oberkante von der Messerebene mindestens 25 mm
entfernt und mindestens 120 mm hoch ist, und der Messerirciger aus keiner Stel-
lung selbsticitig niedergehen kann. Kraftschlissige Friktionseinrichtungen  des
Messerircigers missen nachstellbar sein. Auf die regelmaBige Prifung ihrer
Wirksamkeit muss in der Betriebsanleitung hingewiesen sein.

Siehe auch BG-Information ,Handbetriebene Schneidgercite” (BGI 721, in Vorberei-
tung.)

Schutzeinrichtungen nach Abschnitt 3.2.1 sind nicht erforderlich an Hebelschneid-
messern mit einem Schneidwinkel von groBer 8¢ Grad und einer Messerdicke von
mindestens 1,5 mm.

Der Unternehmer hat dafir zu sorgen, dass bei fuBbetriebener oder automatischer
Pressung der Hub der Presseinrichtung héchstens 8 mm betragt.

Abweichend von Abschnitt 3.2.3 ist ein groBerer Hub zulassig, wenn der Zugiff zu
den Gefahrstellen durch konstrukfive MafBnahmen verhindert ist.

Schneideinrichtungen mit ab- und aufwdrts bewegtem Messer

Der Unternehmer hat dafir zu sorgen, dass bei muskelkraftbetriebenen Schneidein-

richtungen

— das Messer in der hochsten Stellung durch eine selbsttatig wirkende Einrichtung
sicher gehalten wird,

— Gegengewichte gegen unbeabsichtigtes Verstellen und Herunterfallen  form-
schlissig gesichert sind.

Dies wird z.B. erreicht, wenn folgende MaBnahmen getroffen sind:

An der Messerseite von Stapelschneidern ist eine schwenkbare Messerverde-
ckung vorhanden, durch die der Messertréiger zwangsléufig formschlissig in
seiner hochsten Stellung gehalten wird, wenn die Messerverdeckung nach oben
geschwenkt wird. Die Messerverdeckung darf nur nach oben geschwenkt wer-
den kénnen, wenn sich der Messertriiger in seiner héchsten Stellung befindet.
Die Messerverdeckung muss bis zur Tischvorderkante reichen und so weit wie
méglich auf die Oberﬁdche des héchsten Stapels heruntergezogen sein.

Die Pressung ist zwangsldufig formsch/(jssig so mit dem Messerirdger verriegelt,
dass sich der Messerirdger aus seiner héchsten Stellung nur bei gespannter Pres-
sung abwadrts bewegen kann.

An Pappscheren mit Schnitflingen von mehr als 1,3 m sind Gegengewichte
vorhanden.

Siehe auch BG-Information ,Handbetriebene Schneidgercite” (BGI 721, in Vorberei-
tung).

Feststehende Messer

An feststehenden Messern von Druckmaschinen und Maschinen der Papierverarbei-
tung ist sicherzustellen, dass

— die Messerschneide durch eine Verdeckung

und

— feststehende Messer, die geschwenkt werden konnen, zusatzlich auBBerhalb der
Arbeitsstellung gegen Berthren

gesichert sind.
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Profungen

Nach § 3 Abs.3 der Befriebssicherheitsverordnung hat der Arbeitgeber Art, Umfang und
Fristen erforderlicher Pr(jfun%en der Arbeitsmittel zu ermitteln. Bei diesen Priifungen sollen si-
cherheitstechnische Mdngel systematisch erkannt und abgestellt werden.

Der Arbeitgeber legt ferner die Voraussetzungen fest, welche die von ihm beaufiragten Per-
sonen zu erfillen haben (befdhigte Personen).

Nach derzeitiger Auffassung ist davon auszugehen, dass die Aufgaben der befdihigten Per-
sonen fir die nachstehend aufgefihrten Prifungen durch die dort genannten Personen wahr-
genommen werden. Arf, Umfang und Fristen der Prifungen sind bisherige Praxis und ent-
sprechen den Regeln der Technik.

Der Unternehmer hat dafir zu sorgen, dass an Druckmaschinen und Maschinen der

Papierverarbeitung, bei denen betriebsmaBig regelmaBig zwischen Werkzeugteile

gegriffen werden muss, die sicherheitstechnischen Einrichtungen — insbesondere die

Steuerung — durch einen Sachkundigen nach den Unterlagen des Herstellers regel-

maBig Uberprift wird:

1. alle drei Jahre, wenn an Steuerungen keine weitergehenden steuerungstechni-
schen MaBnahmen getroffen sind,

2. alle funf Jahre, wenn an Steuerungen weitergehende sicherheitstechnische Maf-
nahmen gefroffen sind.

Sachkundiger ist, wer auf Grund seiner fachlichen Ausbildung und Erfahrung ausrei-
chende Kenninisse auf dem Gebiet der Druckmaschinen oder Maschinen der Pa-
pierverarbeitung hat und mit den einschldgigen staatlichen Arbeitsschutzvorschriften,
Unfallverhitungsvorschriften und allgemein anerkannten Regeln der Technik (z.B.
BGRegeln, DIN-Normen, VDE-Bestimmungen, technische Regeln anderer Mitglied-
staaten der Europdischen Union oder der Tirkei oder anderer Veriragsstaaten des
Abkommens iber den Europdischen Wirtschaftsraum) soweit vertraut ist, dass er
den arbeitssicheren Zustand von Druckmaschinen oder Maschinen der Papierverar-
beitung beurteilen kann.

Der Unternehmer hat dafir zu sorgen, dass die Ergebnisse der Prifung nach Ab-
schnitt 3.5.1 dokumentiert und aufbewahrt werden.
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Pressen der Metallbe-
und -verarbeitung
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Fachausschuss
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Anwendungsbereich

Dieses Kapitel findet Anwendung auf

— Exzenter und verwandte Pressen,

— hydraulische Pressen

und

— Spindelpressen,

im Folgenden Pressen der Metallbearbeitung genannt.
Verwandte Pressen sind z.B. Kurbel, Kurbelzieh-, Kniehebelprége-, Kniehebelzieh-
pressen.

Dieses Kapitel findet keine Anwendung auf

— Exzenter- und verwandte Pressen der keramischen Industrie,

— hydraulische Spanplatten-, Furnier, Folien-, Sperrholz- und Nagelplattenpressen
der Holzindustrie,

— hydraulische Pressen der Schuhherstellung und -instandsetzung,

— hydraulische Pressen der Be- und Verarbeitung von Bekleidung und Textilien,
— hydraulische Pressen fir die Herstellung und Verarbeitung von Leder,

— Maschinen zur Fertigung von Steinen, Platten und Rohren aus Beton,

— hydraulische Pressen der keramischen und GlosIndustrie,

hydraulische Ballenpressen,

Handspindelpressen.

Hinsichtlich Exzenter- und verwandte Pressen der keramischen Industrie siehe ,Si-
cherheitsregeln fir Stempelpressen, isostatische Pressen und Rollermaschinen der ke-

ramischen Industrie” (ZH 1,/60/7).

Begriffsbestimmungen

Im Sinne dieses Kapitels werden folgende Begriffe bestimmt:
1. Einrichten, Risten ist das Herrichten der Presse fiir die Nutzung.

2. Besondere Schutzeinrichtungen an Pressen sind

a) BerUhrungslos wirkende Schutzeinrichtungen (BWS) mit Annche-
runEsreokﬂon, bei denen ein Schaltbefehl durch Veréndem von opfischen,
elektromagnetischen, elekirostatischen oder anderen Feldern ausgelost wird.

b) Zweihandschaltungen, deren Schutzwirkung durch Ortsbindung beider
Hande zum Ingangsetzen und wdahrend der gefohrbringenden Bewegung
gegeben ist.

3. Bewegliche Abschirmungen sind Handschutzeinrichtungen, die die Gefahr-
stelle unabhdngig von Form und Grofe des Werkzeuges verkleiden und zum
Ein!)egen und Herausnehmen der Werkstiicke den Zugriff zum Werkzeug frei-
geben.

4. Gefahrbringende Bewegungen sind solche, durch die Personen verlefzt
werden kénnen.

5. Nachlauf ist der Teil der SchlieBbewegung der Pressen, der nach dem Authe-
ben des Steuerbefehl noch erfolgt.
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3.2
3.2.1

3.2.2

3.3

MaBnahmen zur Verhitung von Gefahren fir Leben und Gesundheit bei
der Arbeit

Hinsichtlich Gefcihrdungen durch Mcingel in der Organisation, Information, Koope-
ration und Qualifikation (§§ 3, 4, 8, 9, 10, 11 und Anhang 2 der Befriebssicﬁer—

heitsverordnung) siehe Anhang zu diesem Kapitel.

Beschdftigungsbeschrénkungen

Der Unternehmer darf Jugendliche an Pressen nicht beschaftigen. Satz 1 gilt nicht fir
Jugendliche Uber 16 Jahre, wenn

1. dies zur Erreichung ihres Ausbildungsziels erforderlich ist,
2. ihr Schutz durch einen Aufsichifihrenden gewdhrleistet ist

und

3. Werkzeuge verwendet werden, die Verletzungen ausschliefen.

Aufsichtfihrender ist, wer die Durchfihrung von Arbeiten zu iberwachen und fir die
befriebssichere Ausfihrung zu sorgen hat. Er muss hierfir ausreichende Kenninisse
und Erfahrungen besitzen sowie weisungsbefugt sein.

Siehe auch § 22 Jugendarbeitsschutzgesetz.

Der Untemnehmer darf als Einrichter und Kontrollperson nur Personen beauftragen,
die das 18. Lebensjahr vollendet haben und fur die Aufgabe ausgebildet sind.

L Ausgebildet” bedeutet, dass die Einrichter und Kontrollpersonen an einer fachspezi-
fischen AusbildungsmaBBnahme, z.B. bei der Berufsgenossenschaft, teilgenommen

haben.

Betriebsanweisungen, Unterweisung

Der Unternehmer hat unter Bericksichtigung der vom Hersteller mitgelieferten Be-
friebsanleitung eine Betriebsanweisung aufzustellen und den Versicherten auszuhén-
digen, bevor sie an der Presse beschaftigh werden. Die Versicherten haben diese zu
befolgen.

Hinsichtlich der Unterweisungspflicht des Unfernehmers sowie der Befolgung der
Anweisungen durch die Versicherten siehe § 4 Abs. 1 und § 15 Abs. 1 der Unfall-
verhitungsvorschrift ,Grundsdtze der Préivention” (BGV A 1).

Der Unternehmer hat dafir zu sorgen, dass die an Pressen bislang nicht beschdftig-
fen Versicherten vor der Arbeitsouaohme Uber die von Pressen ausgehenden Gefah-
ren unterrichtet und bis zur Einarbeitung besonders beaufsichtigh werden. In dieser
Zeit sind sie moglichst nicht mit Einlegearbeiten zu beschdaftigen, bei denen offene
Werkzeuge verwendet werden.

Betdtigen der Einzelhubsicherung

Der Unternehmer hat dafir zu sorgen, dass bei Arbeiten, die ein zyklisches Eingrei-
fen erfordem, die Betriebsart ,Einzelhub” eingestellt ist.
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Betdtigen der Ausschalteinrichtungen

Die Versicherten dirfen Befriebsstérungen im Arbeitsablauf nur beseitigen und sons-
fige Tdﬁ%keiten am Werkzeug nur vornehmen, wenn die vorhandene Ausschaltein-
richtung betatigt worden ist.

Die Befdgitigung der Ausschalteinrichtung hat den Zweck, bei kurzfristigen Verrichtun-
gen am Werkzeug ein versehentliches oder irrtimliches Auslésen einer SchlieBbe-
wegung sicher zu verhindern. Wartung, Inspektion und Instandsetzung zcihlen nicht
zu den kurzfristigen Verrichtungen. Erfillt die NotAus-Einrichtung die Anforderungen
an die Ausscho](f;einrichfung, so gilt sie als Ausschalfeinrichtung.

Der Unternehmer hat die Versicherten auf die Einhaltung der Forderung nach Ab-
schnitt 3.4.1 mindestens einmal halbjghrlich hinzuweisen.

Bei einem Werkzeugwechsel oder bei Arbeiten unter dem so genannten Béren von
Spindelpressen ist die vorhandene Feststell- und Ausschalteinrichtung zu benutzen.

Einrichten

Der Unternehmer hat dafir zu sorgen, dass die Presse erst in Befrieb genommen
wird, nachdem

1. der von ihm beauftragte Einrichter
a) die Werkzeuge eingerichtet,
b) die Befriebsart eingestellt,
c) die vorhandenen Schutzeinrichtungen eingestell,

d) erforderlichenfalls ersatzweise andere Sicherungsmoﬁnohmen, wenn Schutz-
einrichtungen aus ferfigungstechnischen Grinden nicht eingesetzt werden
kénnen, getroffen;

el die Umstelleinrichtungen gegen unbefugtes Befdtigen gesichert
hat und

2. eine von ihm schrifflich beauftragte Konfrollperson festgestellt hat, dass die
Werkzeuge eingerichtet und die MaBnahmen nach Nr. T Buchstaben b) bis |
gefroffen und wirksam sind.

Die Einrichtkontrolle kann entfallen, wenn in allen einstellbaren Betriebsarten
Schutzmafinahmen gegen Verletzungen zwangsléufig wirksam sind.

Hinsichtlich der Bezeichnung ,Einrichten (Risten)” siehe DIN 32 541 ,Befreiben von
Maschinen und vergleichbaren technischen Arbeitsmitteln; Begriffe fur Tatigkeiten”.

Hinsichtlich ,schriftlich beauftragt” siehe § 5 der Unfallverhitungsvorschrift ,Grund-
sditze der Préivention” (BGV A 1).

Kontrollpersonen durfen die Arbeiten nach Abschnitt 3.5.1 Nr. 1 Buchstaben a) bis
e nicht selbst ausgefthrt haben.

Ist eine fur die Kontrolle geeignete Person im Betrieb nicht vorhanden, kann die Kon-
trolle nach Abschnitt 3.5.1 Nr. 2 entfallen, wenn der Unternehmer im Einvernehmen
mit der Berufsgenossenschaft einen besonders ausgebildeten Einrichter schriftlich
beauftragt, anhand einer vom Unternehmer fir die Presse erstellten Priffliste festzustel-

len, ob die MaBnahmen nach Abschnitt 3.5.1 Nr. 1 Buchstaben a) bis e] getroffen

und wirksam sind.

Das ,Einvernehmen” setzt einen schrifflichen Antrag des Unternehmers an die Be-
rufsgenossenschaft voraus.
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3.54

3.5.5

3.5.6

3.6
3.6.1

3.6.2

3.6.3

3.6.4

,Besonders ausgebildet” bedeutet, dass der Einrichter an einer die fachspezifische
Ausbildung (siehe Abschnitt 3. 1) ergéinzenden Ausbildungsmafinahme, z.B. bei der
Berufsgenossenschaft, erfolgreich teilgenommen hat.

Hinsichtlich ,schriftlich beauftragt” siehe § 5 der Unfallverhitungsvorschrift ,Grund-
sditze der Préivention” (BGV A 1).

Die schriffliche Bestatigung der durchgefihrten MaBnahmen nach Abschnitt 3.5.3
hat durch den Einrichter fur jeden Einrichtvorgang in einem auf die jeweilige Presse
bezogenen Kontrollbuch mit den Angaben

- Werkzeugbezeichnung,

— gefroffene SchutzmaBnahmen,
— Datum und Uhrzeit

zu erfolgen.

Wahrend des Einrichtens hat der Einrichter bei eingeschaltefem Antrieb mit der vor-
handenen Ausschalteinrichtung die Pressensteverung auszuschalten und beim Zu-
sammenfahren die vorhandenen Schutzeinrichtungen oder ersatzweise die vorhan-
denen SicherungsmaBnahmen zu benutzen.

Der Einrichter hat bei Arbeiten am eingebauten Werkzeug an hydraulischen Pressen
mit einer Tischtiefe von mehr als 800 mm und einer Hubhdhe von mehr als 500 mm
die vorhandene Einrichtung gegen Absinken des Stofels in Schutzstellung zu brin-
gen oder eine Abstitzung einzusetzen, welche die bei abgeschaltefem Antrieb auf-
frefenden Krafte aufnehmen kann.

Instandhaltung

Der Unternehmer hat dafir zu sorgen, dass bei UnregelméBigkeiten im Betrieb der
Presse geprift wird, ob ein Mangel vorliegt, und dass bis zur Beseitigung des fest-
gestellten Mangels der Befrieb der Presse eingestellt wird.

Hinsichtlich der Bezeichnung ,Instandhaltung” siehe DIN 31051 ,Instandhaltung;
Begriffe und MaBnahmen”.

Versicherte, die an der Presse beschaftigt sind, haben dem Vorgesetzten Unregel-
maDigkeiten im Betrieb der Presse unverziglich mitzuteilen.

Versicherte haben bei Wartung, Inspektion und Instandsetzung den Antrieb auszu-
schalten und die vorhandene Ausschalteinrichtung zu betatigen.

Versicherte haben bei Arbeiten am eingebauten Werkzeug an hydraulischen Pres-
sen mit einer Tischtiefe von mehr als 800 mm und einer Hubhdhe von mehr als
500 mm die vorhandene Einrichtung gegen Absinken des StéBels in Schutzstellung
zu bringen oder eine Abstitzung einzusetzen, welche bei abgeschaltetem Antrieb
auftretende Kréfte aufnehmen kann.
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Profungen

Nach § 3 Abs.3 der Betriebssicherheitsverordnung hat der Arbeitgeber Art, Umfang und
Fristen erforderlicher PrUfun%en der Arbeitsmittel zu ermitteln. Bei diesen Prifungen soﬁen si-
cherheitstechnische Mdngel systematisch erkannt und abgestellt werden.

Der Arbeitgeber legt ferner die Voraussetzungen fest, welche die von ihm beaufiragten Per-
sonen zu erfillen haben (befahigte Personen).

Nach derzeitiger Auffassung ist davon auszugehen, dass die Aufgaben der befdhigten Per-
sonen fur die nachstehend aufgefihrten Prifungen durch die dort genannten Personen wahr-
genommen werden. Art, Umfang und Fristen der Prifungen sind bisherige Praxis und ent
sprechen den Regeln der Technik.

Der Unternehmer hat dafir zu sorgen, dass Pressen und ihre Schutzeinrichtungen und
SicherungsmaBnahmen je nach Beanspruchung, mindestens jedoch einmal jchrlich,
durch einen von ihm beauftragten Sachkundigen auf sicheren Zustand geprift werden
und das Ergebnis dieser Prifungen vom Sachkundigen in das Prifbuch oder in die Ma-
schinenkartei eingefragen wird.

Dies wird z.B. erreicht, wenn
—die Pressen auf einwandfreien Zustand und fehlerfreie Funktion und insbesondere
— die Schutzeinrichtungen auf OrdnungsmdBigkeit und Wirksamkeit

gepriift werden. Bei der Prifung auf sicheren Zustand sind auch die Prithinweise
des Pressenherstellers zu bertcksichtigen.

Siehe auch Abschnitt 7.2 ,Sicherheitsregeln fir beriihrungslos wirkende Schutzein-
richtungen an kraftbefriebenen Pressen der Metallbearbeitung” (ZH 1,/281), Ab-
schnitt 6.2 ,Sicherheitsregeln fir Zweihandschaltungen an kraftbetriebenen Pressen
der Metallbearbeitung” (ZH 1,/456) und Abschnitt 5.2, Sicherheitsregeln fir be-
wegliche Abschirmungen an kraftbetriebenen Exzenter- und verwandten Pressen der

Metallbearbeitung” (ZH 1,/508).

Sachkundiger ist, wer auf Grund seiner fachlichen Ausbildung und Erfahrung ausrei-
chende Kenntnisse auf dem Gebiet der zu (berprifenden Presse hat und mit den
einschldgigen staatlichen Arbeitsschutzvorschriften, Unfallverhitungsvorschriften und
allgemein anerkannten Regeln der Technik (z.B. BGRegeln, DIN-Normen, VDE-
Bestimmungen) soweit vertraut ist, dass er den arbeitssicheren Zustand von Pressen
beurteilen fann.
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Anhang

Auszug aus der Betriebssicherheitsverordnung

#83
Geféhrdungsbeurteilung

(1) Der Arbeitgeber hat bei der Geféhrdungsbeurteilung nach § 5 des Arbeitsschutzgesetzes unter Be-
ricksichtigung der Anhénge 1 bis 5, des § 16 der Gefahrstoffverordnung und der allgemeinen Grundséize
des § 4 des Arbeitsschutzgesetzes die notwendigen Mafinahmen fir die sichere Bereitstellung und Benutzung
der Arbeitsmittel zu ermitteln. Dabei hat er insbesondere die Gefdhrdungen zu beriicksichtigen, die mit der
Benutzung des Arbeitsmittels selbst verbunden sind und die am Arbeitsplatz durch Wechselwirkungen der
Arbeitsmittel untereinander oder mit Arbeitsstoffen oder der Arbeitsumgebung hervorgerufen werden.

(2) Kann nach den Bestimmungen des § 16 der Gefahrsfoffverordnung die Bildung gefahrlicher explosi-
onsfahiger Atmosphdaren nicht sicher verhindert werden, hat der Arbeitgeber zu beurteilen

1. die Wahrscheinlichkeit und die Daver des Auftretens gefchrlicher explosionsfahiger Aimospharen,

2. die Wahrscheinlichkeit des Vorhandenseins, der Aktivierung und des Wirksamwerdens von Zind-
quellen einschlieBlich elekirostatischer Entfladungen

und
3. das Ausmab der zu erwartenden Auswirkungen von Explosionen.

(3) Fur Arbeitsmittel sind insbesondere Art, Umfang und Fristen erforderlicher Prifungen zu ermitteln. Fer
ner hat der Arbeitgeber die notwendigen Voraussetzungen zu ermitteln und festzulegen, welche die Personen
erfillen missen, die von ihm mit der Prifung oder Erprobung von Arbeitsmitteln zu beauftragen sind.

§4
Anforderungen an die Bereitstellung und Benutzung der Arbeitsmittel

(1) Der Arbeitgeber hat die nach den allgemeinen Grundséizen des § 4 des Arbeitsschutzgesetzes er
forderlichen MaPnahmen zu treffen, damit den Beschdftigten nur Arbeitsmittel bereitgestellt werden, die fir die
am Arbeitsplatz gegebenen Bedingungen geeignet sind und bei deren bestimmungsgemdafer Benutzun
Sicherheit und Gesundheitsschutz evvd%deistet sind. Ist es nicht méglich, demgemaf Sic%erheif und Gesurﬂq-
heitsschutz der Beschdftigten in voﬁem Umfang zu gewdhrleisten, hat der Arbeitgeber geeignete Mafinahmen
zu freffen, um eine Geféhrdung so gering wie maglich zu halten. Die Séize 1 und 2 gelten entsprechend fir
die Montage von Arbeitsmitteln, deren Sicherheit vom Zusammenbau abhangt.

(2) Bei den Mafnahmen nach Absatz 1 sind die vom Ausschuss fir Betriebssicherheit ermittelten und
vom Bundesministerium fir Arbeit und Sozialordnung im Bundesarbeitsblatt verdffentlichten Regeln und Er-
kenntnisse zu beriicksichtigen. Die MaBnahmen missen dem Ergebnis der Gefdhrdungsbeurteilung nach § 3
und dem Stand der Technik entsprechen.

(3) Der Arbeitgeber hat sicherzustellen, dass Arbeitsmittel nur benutzt werden, wenn sie gemal den Be-
stimmungen dieser Verordnung fir die vorgesehene Verwendung geeignet sind.

(4) Bei der Festlegung der MaBnahmen nach den Absaizen 1 und 2 sind fir die Bereitstellung und Be-
nutzung von Arbeitsmitteln auch die ergonomischen Zusammenhénge zwischen Arbeitsplatz, Arbeitsmittel,
Arbeitsorganisation, Arbeitsablauf und Arbeitsaufgabe zu beriicksichtigen; dies gilt insbesondere fir die Kor-
perhaltung, die Beschdftigte bei der Benutzung der Arbeitsmittel einnehmen missen.

§8
Sonstige SchutzmaBnahmen

Ist die Benutzung eines Arbeitsmittels mit einer besonderen Gefdhrdung fir die Sicherheit oder Gesund-
heit der Beschaftigten verbunden, hat der Arbeitgeber die erforderlichen MaPnahmen zu treffen, damit die
Benutzung des Arbeitsmittels den hierzu beauftragten Beschéftigten vorbehalten bleibt.

89
Unterrichtung und Unterweisung
(1) Bei der Unterrichtung der Beschaftigien nach § 81 des Befriebsverfassungsgesetzes und § 14 des
Arbeitsschutzgesetzes hat der Arbeitgeber die erforderlichen Vorkehrungen zu treffen, damit den Beschaftigten

1. angemessene Informationen, insbesondere zu den sie betreffenden Gefahren, die sich aus den in
ihrer unmittelbaren Arbeitsumgebung vorhandenen Arbeitsmitteln ergeben, auch wenn sie diese Ar-
beitsmittel nicht selbst benutzen,
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und
2. soweit erforderlich, Betriebsanweisungen fir die bei der Arbeit benutzten Arbeitsmittel

in fur sie verstandlicher Form und Sprache zur Verfigung stehen. Die Befriebsanweisungen missen
mindestens Angaben Uber die Einsatzbedingungen, Uber absehbare Betriebsstérungen und iber die
beziglich der Benutzung des Arbeitsmittels vorliegenden Erfahrungen enthalten.

(2) Bei der Unterweisung nach § 12 des Arbeitsschutzgesetzes hat der Arbeitgeber die erforderlichen
Vorkehrungen zu treffen, damit

1. die Beschdftigten, die Arbeitsmittel benutzen, eine angemessene Unterweisung insbesondere Gber
die mit der Benutzung verbundenen Gefahren erhalten

und

2. die mit der Durchfihrung von Instandsefzungs-, Wartungs- und Umbauarbeiten beaufiragten Be-
schaffigten eine angemessene spezielle Unferweisung erhalten.

§10
Profung der Arbeitsmittel

(1) Der Arbeitgeber hat sicherzustellen, dass die Arbeitsmittel, deren Sicherheit von den Montagebedin-
gungen abhdangt, nach der Montage und vor der ersfen Inbefriebnahme sowie nach jeder Montage auf einer
neuen Bausfelle oder an einem neuen Standort geprift werden. Die Prifung hat den Zweck, sich von der
ordnungsgemében Montage und der sicheren Funktion dieser Arbeitsmittel zu Uberzeugen. Die Prifung daorf
nur von hierzu beféhigten Personen durchgefthrt werden.

(2) Unterliegen Arbeitsmittel Schaden verursachenden Einflissen, die zu geféhrlichen Situationen fihren
kénnen, hat der Arbeitgeber die Arbeitsmittel entsprechend den nach § 3 Abs. 3 ermittelten Fristen durch
hierzu beféhigte Personen Uberprifen und erforderlichenfalls erproben zu lassen. Der Arbeitgeber hat Ar-
beitsmittel einer auBerordentlichen Uberprifung durch hierzu befahigte Personen unverziglich zu unterziehen,
wenn auPergewdhnliche Ereignisse stattgefunden haben, die schadigende Auswirkungen auf die Sicherheit
des Arbeitsmittels haben kénnen. AuBergewshnliche Ereignisse im Sinne des Satzes 2 kénnen insbesondere
Unfélle, Verénderungen an den Arbeitsmitteln, Iéngere ZeitrGume der Nichtbenutzung der Arbeitsmittel, oder
Noaturereignisse sein. Die MaBnahmen nach den Satzen 1 und 2 sind mit dem Ziel durchzufthren, Schaden
rechizeitig zu entdecken und zu beheben sowie die Einhaltung des sicheren Betriebs zu gewdhrleisten.

(3) Der Arbeitgeber hat sicherzustellen, dass Arbeitsmittel nach Instandsefzungsarbeiten, welche die Si-
cherheit der Arbeitsmittel beeinfréchtigen kénnen, durch befdhigte Personen auf ihren sicheren Betrieb geprift
werden.

(4) Der Arbeitgeber hat sicherzustellen, dass die Prifungen auch den Ergebnissen der Geféhrdungsbeur
feilung nach § 3 genigen.

§11
Aufzeichnungen

Der Arbeitgeber hat die Ergebnisse der Prifungen nach § 10 aufzuzeichnen. Die zusténdige Behdrde
kann verlangen, dass ihr diese Aufzeichnungen OUC% am Betriebsort zur Verfigung gestellt werden. Die Auf
zeichnungen sind Uber einen angemessenen Zeitraum aufzubewahren, mindestens bis zur nachsten Prifung.
Werden Arbeitsmittel, die § 10 Abs. 1 und 2 unterliegen, auBerhalb des Unternehmens verwendet, ist ihnen
ein Nachweis Uber die Durchfihrung der letzfen Prifung beizufigen.
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2.2.

2.3.

2.4.

Anhang?2

Mindestvorschriften zur Verbesserung
der Sicherheit und des Gesundheitsschutzes der Beschdaftigten
bei der Benutzung von Arbeitsmitteln

Vorbemerkung

Die im Fo?enden aufgefihrten Mindestanforderungen zur Bereitstellung und Benutzung von
Arbeitsmitteln sind bei der Geféhrdungsbeurteilung nach § 3 einzubeziehen.

Allgemeine Mindestvorschriften

Der Arbeitgeber beschafft die erforderlichen Informationen, die Hinweise zur sicheren Bereit-
stellung und Benutzung der Arbeitsmittel geben. Er wahlt die unter den Umsténden seines Be-
friebs ?Ur die sichere Bereifstellung und Benutzung der Arbeitsmittel bedeutsamen Informationen
aus und bezieht sie bei der Festlegung der SchutzmaBnahmen ein. Er bringt den Beschaftigten
die erforderliche Information zur Kenntnis.

Diese sind bei der Benutzung der Arbeitsmittel zu beachten.

Die Arbeitsmittel sind so bereitzustellen und zu benutzen, dass Gefchrdungen fir Beschaftigte
durch physikalische, chemische und biologische Einwirkungen vermieden werden.

Insbesondere muss gewahrleistet sein, dass

— Arbeitsmittel nicht fur Arbeitsgéinge und unfer Bedingungen eingesetzt werden, fir die sie
entsprechend der Befriebsanleitung des Herstellers nicht geeignet sind,

— der Auf- und Abbau der Arbeitsmittel entsprechend den Hinweisen des Hersfellers sicher
durchgefihrt werden kann,

— genigend freier Raum zwischen beweglichen Bauteilen der Arbeitsmittel und festen oder
beweglichen Teilen in ihrer Umgebung vorhanden ist

und

— alle verwendeten oder erzeugten Energieformen und Materialien sicher zugefihrt und ent
fernt werden kénnen.

Kénnen Gefdhrdungen fir Beschaftigte bei der Benutzung von Arbeitsmitteln nicht vermieden
werden, so sind angemessene MafBnahmen festzulegen und umzusetzen.

Bei der Benutzung der Arbeitsmittel missen die Schutzeinrichtungen benutzt werden und dir-
fen nicht unwirksam gemacht werden.

Der Arbeitgeber hat Vorkehrungen zu treffen, damit
— bei der Benutzung der Arbeitsmittel eine angemessene Beleuchtung gewdhrleistet ist.

— die Arbeitsmittel vor der Benutzung auf Méngel iberprift werden und wéhrend der Benut-
zung soweit méglich Méangelfreiheit gewdhrleistet ist. Bei Feststellung von Méngeln, die
Auswirkungen auf die Sicherheit der Beschéftigten haben, dirfen die Arbeitsmittel nicht
benutzt werden.

Werden derartige Méngel wahrend der Benutzung festgestellt, dirfen die Arbeitsmittel
nicht weiter benutzt werden.

— Anderungs-, Instandsetzungs- und Wartungsarbeiten nur bei Stillstand des Arbeitsmittels
vorgenommen werden. Das Arbeitsmittel und seine beweglichen Teile sind wahrend dieser
Arbeiten gegen Einschalten und unbeabsichtigte Bewegung zu sichem. st es nicht méglich
die Arbeiten bei Stillstand des Arbeitsmittels durchzufihren, so sind angemessene Mal-
nahmen zu treffen, welche die Gefdhrdung fur die Beschéftigten verringern. MaBnahmen
der Instandsetzung und Wartung sind zu fokumentieren; sofem ein Wartungsbuch zu fih-
ren ist, sind die Einfragungen auf dem neuesten Stand zu halten.

- zur Vermeidung von Geféhrdungen bei der Benutzung von Arbeitsmitteln an den Arbeitsmit-
feln oder in dger Umgebung angemessene, versténdliche und gut wahrmehmbare Kenn-
zeichnungen und Gefahrenhinweise angebracht werden. Diese missen von den Beschaf-
figten beachtet werden.

— die Benufzung von Arbeitsmitteln im Freien angepasst an die Witterungsverhdlinisse so er-
folgt, dass Sicherheit und Gesundheitsschutz der Beschdaftigien gewdhrleistet ist.
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Die Benutzung der Arbeitsmittel bleibt dazu {geeignefen, unterwiesenen oder beauftragten
Beschdftigten vorbehalten. Trifft dies fir Beschattigte nicht zu, dirfen diese Arbeitsmittel nur un-
ter Aufsicht der Beschdftigten nach Satz 1 benutzt werden.

Die Arbeitsmittel sind so aufzubewahren, dass deren sicherer Zustand erhalten bleibt.

Bei der Benutzung von Arbeifsmitteln missen angemessene Maglichkeiten zur Versténdigun
sowie Warnung bestehen und bei Bedarf genutzt werden, um Gefdhrdungen fur die Beschd%—
tigten abzuwenden. Signale mussen leicht wahrehmbar und unmissverstandlich sein. Sie sind
gegebenenfalls zwischen den beteiligten Beschdftigten zu vereinbaren.

Mindestanforderungen fir die Benutzung mobiler selbstfahrender und nicht-
selbstfahrender Arbeitsmittel

Der Arbeitgeber hat Vorkehrungen zu treffen, damit

— das Fihren selbstfahrender Arbeitsmittel den Beschdftigten vorbehalten bleibt, die im Hin-
blick auf das sichere Fihren dieser Arbeitsmittel eine angemessene Unferweisung erhalten
haben und dazu geeignet sind.

— fur die Benutzung mobiler Arbeitsmittel in einem Arbeitsbereich geeignete Verkehrsregeln
festgelegt und eingehalten werden.

— verhindert wird, dass sich Beschaftigle im Gefahrenbereich selbstfahrender Arbeitsmittel
aufhalten. Ist die Anwesenheit aus betrieblichen Griinden unvermeidlich, sind Maf3nahmen
zu freffen, um Verletzungen der Beschdftigten zu verhindern.

— mobile Arbeitsmittel mit Verbrennungsmotor oder mit anderen kraftbetriebenen Einrichtun-
gen nur benutzt werden, wenn die Zufuhr gesundheitlich zutréglicher Atemluft in ausrei-
chender Menge sichergestellt ist.

- Verbindung und Trennung mobiler Arbeitsmittel mit anderen mobilen Arbeitsmitteln oder Zu-
satzausristungen ohne Geféhrdung fir die Beschaftigten erfolgt. Verbindungen missen
ausreichend bemessen sein und dirfen sich nicht unbeabsichtigt I6sen kénnen.

— mobile Arbeitsmittel so obges’re”t und beim Transport sowie der Be- und Enﬂodundg SO gesi-
chert werden, dass unbeabsichtigte Bewegungen der Arbeitsmittel vermieden sind.

Das Mitfahren von Beschéftigten auf mobilen Arbeitsmitteln ist nur auf sicheren und fir diesen
Zweck ausgersteten Platzen erlaubt. Die Geschwindigkeit ist zu verringern, falls Arbeiten
wdhrend des Fahrens durchgefihrt werden missen.
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4.2.

4.2.1.

4.2.2.

4.2.3.

Mindestanforderungen fur die Benutzung von Arbeitsmitteln zum Heben von
Lasten

Allgemeine Forderungen

Der Arbeitgeber hat Vorkehrungen zu treffen, damit

— die demontierbaren und mobilen Arbeitsmittel zum Heben von lasten so aufgestellt und
benutzt werden, dass die Standsicherheit des Arbeitsmittels gewdhrleisfet ist und dessen
Kippen, Verschieben oder Abrutschen verhindert wird. Die korrekte Durchfthrung der
MaBnahmen ist zu Gberprifen.

— das Heben von Beschaftiglen nur mit fir diesen Zweck vorgesehenen Arbeitsmitteln und
ZusatzausrUstungen erfolgt. Das Heben von Beschdftigten durch hierfir nicht vorgesehene
Arbeitsmittel ist ausnahmsweise zuléssig, sofern geeignete MaPnahmen ergriffen wurden,
welche die Sicherheit gewdhrleisten und eine angemessene Uberwachung sicherstellen.

- beim Heben von Beschaftigten mit Arbeitsmitteln wahrend ihrer Anwesenheit auf der Last-
aufnahmeeinrichtung der Steuerstand sténdig besefzt ist. Es missen sichere Mittel zur Ver-
stdndigung zur Verfigung stehen. Eine Bergung im Gefahrenfall ist im Voraus zu planen.

- hangende Lasten nicht Gber ungeschitzte Arbeitsplatze gefihrt werden und sich keine Be-
schaftigten unter héngenden Lasfen aufhalten. Sofern im Rahmen des reibungslosen Ablaufs
der Ar%eifen, die Anwesenheit von Beschdftigten unfer héngenden Lasten nicht vermieden
werden kann, sind geeignete MaPnahmen gesfzu|egen ung anzuwenden. Hierbei dirfen

kraftschlussig wirkende Lastaufnahmenmittel nicht verwendet werden.

— losten sicher angeschlagen werden und sich die lasfen, Lastaufnahme- sowie Anschlagmit
fel nicht unbeabsichtigt 1ésen oder verschieben kénnen. Die Lastaufnahme- und Anschlag-
mittel sind entsprechend den zu handhabenden Llasten, den Greifpunkten, den Einhakvor
richtungen, den Witterungsbedingungen sowie der Art und Weise des Anschlagens aus-
zuwdhlen. Bei der Benutzung von Lastaufnahme und Anschlagmitteln missen den Beschaf-
figten angemessene Informationen tber deren Eigenschaften zur Verfigung sfehen. Verbin-
dungen von Anschlagmitteln sind deutlich zu kennzeichnen, sofern sie nach der Benutzung
nicht gefrennt werden.

- das Lastaufnahmemittel nach Anhang 1 Nr. 3.2.4 Buchstabe a auf seinen einwandfreien
Zustand arbeitstéglich Gberprift wird.

Die lastaufnahme- und Anschlagmittel sind so aufzubewahren, dass ihre Beschadigung und
die Beeintréchtigung ihrer Funktionsfahigkeit ausgeschlossen sind.

Mindestanforderungen fur die Benutzung von Arbeitsmitteln zum Heben von
nichtgefGhrten Lasten

Sind zwei oder mehrere Arbeitsmittel zum Heben von nichigefihrten Lasten an einem Arbeits-
platz so aufgebaut oder montiert, dass sich ihre Aktionsbereiche iiberschneiden, sind geeigne-
te MaPnahmen zu treffen, um Zusammenstdsse zwischen Lasten und Bauteilen der Arbeitsmittel
zu verhindern.

Kann der Beschaftigte, der ein Arbeitsmittel zum Heben von lasten bedient, die Last tber den
gesamten Weg weder direkt, noch durch Zusatzgeréte beobachten, ist er durch einen ande-
ren Beschdftigten einzuweisen. Es sind organisatorische MaBnahmen zu treffen, um Zusam-
menstéPe mit der Last zu verhindern, die Beschéftigte geféhrden kénnen.

Der Arbeitgeber hat Vorkehrungen zu treffen, damit

— der Arbeitsablauf so gestaltet wird, dass Lasten sicher von Hand ein- und ausgehdngt wer-
den kénnen. Es ist insbesondere zu gewdhrleisten, dass die betreffenden Beschaftigten di-
rekt oder indirekt den Vorgang steuern.

- alle Hebevorgénge mit nichigefthrten Lasten ordnungsgem&h geplant und so durchgefihrt
werden, dass die Sicherheit der Beschdftigten gewdhrleistet ist.

Wenn eine Last gleichzeitig durch zwei oder mehrere Arbeitsmittel angehoben werden soll, ist
ein Verfahren festzulegen und zu Uberwachen, das die Zusammenarbeit sicherstellt.

— solche Arbeitsmittel zum Heben von nichigefihrten Lasten eingesetzt werden, die diese Las-
fen auch bei einem teilweisen oder vollsiéndigen Energieausfall sicher halten, andernfalls
sind geeignete MaBnahmen zu treffen, um zu verhindern, dass Beschdftigte daraus herrih-
renden Gefdhrdungen ausgesetzt werden. Hangende lasten dirfen nicht uniberwacht
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bleiben, es sei denn, dass der Zugang zum Gefahrenbereich verhindert wird, die last si-
cher eingehangt wurde und sicher im hangenden Zustand gehalten wird.

— die Benutzung von Arbeitsmitteln zum Heben von nichtgefihrten Lasten im Freien eingestellt
wird, sobald die Witterungsbedingungen die Funktionssicherheit des Arbeitsmittels so be-
einfréchtigen, dass die Beschaffigten hierdurch Geféhrdungen ausgesetzt sind. Es missen
die vom Hersteller des Arbeitsmittels vorgegebenen MaPnahmen getroffen werden, die
insbesondere das Umkippen des Arbeitsmiﬂe?s verhindemn.

Mindestanforderungen fir die Benutzung von Arbeitsmitteln, die fir zeitweilige
Arbeiten an hoch gelegenen Arbeitsplétzen bereitgestellt werden

Allgemeine Mindestvorschriften

Diese Vorschriften finden Anwendung bei der Benutzung einschlieBlich des Auf, Um- und
Abbaus von Geristen sowie bei der Benutzung von Lleitern und von Zugangs- und Positionie-
rungsverfahren unter der Zuhilfenahme von Sei?en, die fur zeitweilige Arbeiten an hoch gele-
genen Arbeitsplatzen bereitgestellt werden.

Wenn zeitweilige Arbeiten an hoch gelegenen Arbeitspldizen nicht auf sichere Weise und
unter angemessenen ergonomischen Bedingungen von einer geeigneten Standfléche aus ver-
richtet werden kénnen, sind Arbeitsmittel auszuwdahlen, die am geeignefsten sind, um wah-
rend ihrer Benutzung sichere Arbeitsbedingungen auf Dauer zu gewdhrleisten. Dabei muss
dem kollektiven Ge?ohrenschutz Vorrang vor dem individuellen Gefohrenschutz eingercéumt
werden. Das ausgewdhlte Arbeitsmittel muss der Art der auszufthrenden Arbeiten und den
vorhersehbaren Beanspruchungen angepasst sein und eine gefahrlose Benutzung erlauben.

Die Auswahl der geeignefsten Zugangsmittel zu hoch gelegenen Arbeitspldizen, an denen
zeitweilige Arbeiten ausgefthrt werden, hat unter Bericksichtigung des zu Gberwindenden
Hohenunterschieds sowie der Dauver und der Héufigkeit der Benutzung zu erfolgen. Diese
Auswahl muss auch die Flucht bei drohender Gefahr erméglichen.

Beim Zu%ong zum hoch gelegenen Arbeitsplatz und umgekehrt dirfen keine zusatzlichen Ab-
sturzgefohren entstehen.

Alle Einrichtungen, die als Zugénge oder zeitweilige hoch gelegene Arbeitsplatze Anwen-
dung finden, missen so bemessen, aufgestellt, unterstiitzt, ausgesteift, verankert und beschaf-
fen sein, dass sie die bei der vorgesehenen Verwendung anfallenden Lasten aufnehmen und
ableiten kénnen. Sie dirfen nicht Gberlastet werden und missen auch wahrend der einzelnen
Bauzustdnde und der gesamten Nutzungszeit standsicher sein.

Die Benutzung einer Leiter als hoch gelegener Arbeitsplatz ist auf Umstande zu beschrénken,
unter denen dqie Benutzung anderer, sichererer Arbeitsmittel wegen der geringen Gefdhrdung
und wegen der geringen Dauer der Benutzung oder der vorhandenen baulichen Gegebenher-
ten, die der Arbeitgeber nicht dndern kann, nicht gerechtfertigt ist.

Zugangs- und Positionierungsverfohren unter Zuhilfenahme von Seilen dirfen nur angewandt
werden, wenn die Verwendung anderer, sichererer Arbeitsmittel nicht verhdhnismdﬁi? ist, und
wenn die Geféhrdungsbeurteilung ergibt, dass die betreffende Arbeit sicher durchgefuhrt wer-
den kann.

Je nach Art des Arbeitsmittels, das auf der Grundlage der vorstehenden Nummem gewdahlt
wird, sind geeignete Vorkehrungen zu freffen, um die mit diesem Arbeitsmitteltyp verbundenen
Gefahren fir die Beschaftigten so gering wie méglich zu halten.

Erforderlichenfalls ist die Anbringung von Absturzsicherungen vorzusehen. Diese Vorrichtungen
missen so gesfaltet und so beschaffen sein, dass Abstirze verhindert und Verletzungen der
Beschdaftigten so weit wie maglich vermieden werden. Die kollektiven Absturzsicherungen dir
fen nur an Zugdngen zu Leitfern oder Treppen unterbrochen werden.

lassen sich aus arbeitstechnischen Griinden kollektive Absturzsicherungen nicht verwenden,
missen an deren Stelle kollekfive Einrichtungen zum Auffangen abstirzender Personen [Auf-
fangeinrichtungen) vorhanden sein.

Wenn es fir die Ausfihrung einer besonderen Arbeit erforderlich ist, eine kollektive Absturzsi-
cherung voribergehend zu entfernen, missen wirksame ErsatzmaPnahmen fir die Sicherheit
der Beschaftigten getroffen werden. Die Arbeit darf erst ausgefthrt werden, wenn diese Maf>-
nahmen getroffen wurden. Sobald diese besondere Arbeit endgilltig oder voribergehend ab-

13
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5.2.

5.2.2.

5.2.3.

5.24.

5.2.5.

5.2.6.

5.3.
5.3.1.

geschlossen ist, mussen die kollektiven Absturzsicherungen unverziglich wieder angebracht
werden.

Zeitweilige Arbeiten an hoch gelegenen Arbeitsplatzen dirfen mittels der unter Nummer 5.1.1
genannten Arbeitsmittel nur dann ausgefihrt werden, wenn die Witterungsverhdliisse die Si-
cherheit und die Gesundheit der Beschdftigten nicht beeintrachtigen.

Insbesondere diirfen zeitweilige Arbeiten an hoch gelegenen Arbeitsplatzen nicht begonnen
oder fortgesetzt werden, wenn durch starken oder boigen Wind, Vereisung oder Schneeglatte
die Gefahr besteht, dass Beschaftigte abstirzen oder durch herabfallende oder umfallende
Teile verletzt werden.

Besondere Vorschriften fir die Benutzung von Geruisten

Kann das gewdhlte Gerist nicht nach einer allgemein anerkannten Regelausfihrung errichtet
werden, ist fir das GerUst oder einzelne Bereiche des Gerists eine Festigkeits- und Standfes-
tigkeitsberechnung vorzunehmen.

Der fir die Gerustbauarbeiten verantwortliche Arbeitgeber oder eine von ihm bestimmte, be-
fahigte Person hat je nach Komplexitat des gewdhlten GerUsts einen Plan fir Aufbau, Benut-
zung und Abbau zu erstellen. Dabei kann es sich um eine allgemeine Aufbau- und Verwen-
dungsanleitung handeln, die durch Detfailangaben fir das ]ewei%ge Cerust erganzt wird.

Die Standsicherheit des Geriists muss sichergestellt sein. Geriste, die freistehend nicht standsi-
cher sind, missen verankert werden. Die Stander eines Gerists sind vor der Gefahr des Ver-
rutschens durch Fixierung an der Auflogeflache, durch eine Gleitschutzvorrichtung oder durch
ein anderes, gleichwertiges Mittel zu schitzen. Die belastete Fldche muss eine ausreichende
Tragféhigkeit haben. Ein unbeabsichtigtes Fortbewegen von Fahrgeristen wahrend der Arbei-
fen an hoch gelegenen Arbeitsplatzen muss durch geeignete Vorrichtungen verhindert werden.
\/\/dgrend des Aufenthalts von Beschéftigten auf einem Fahrgerist darf dieses nicht fortbewegt
werden.

Die Abmessungen, die Form und die Anordnung der Geristbelége missen fur die auszufih-
rende Arbeit geeignet sein. Die Geristbeldge missen an die zu erwartende Beanspruchung
angepasst sein und ein gefahrloses Begehen erlauben. Die Geristbeldge sind dicht aneinan-
der und so zu verlegen, dass sie bei normaler Benutzung nicht wippen und nicht verrutschen
kénnen. Zwischen den einzelnen Geristbeldgen und dem Seitenschutz darf kein geféhrlicher
Zwischenraum vorhanden sein.

Wenn bestimmte Teile eines Gerists nicht einsatzbereit sind — insbesondere wdhrend des
Auf-, Ab- oder Umbaus — sind diese Teile mit dem Verbotszeichen ,Zutritt verboten” zu kenn-
zeichnen und durch Absperrungen, die den Zugang zur Gefahrenzone verhindem, angemes-
sen abzugrenzen.

Geriste durfen nur unfer der Aufsicht einer befghigten Person und von fachlich geeignefen

Beschaftigten auf, ab- oder umgebaut werden, die speziell fur diese Arbeiten eine angemes-

sene Unferweisung gemal § @ erhalten haben, die sich insbesondere auf Folgendes erstreckt:

a) Verstehen des Plans fir den Auf, Ab- oder Umbau des betreffenden Gerists,

b) sicherer Auf-, Ab- oder Umbau des betreffenden Gerists,

c) vorbeugende MaBnahmen gegen die Gefahr des Absturzes von Personen und des Herab-
fallens von Gegenstanden,

d) Sicherheitsvorkehrungen fir den Fall, dass sich die Witterungsverhdlinisse so verdndem,
doss die Sicherheit des betreffenden Gerists und der betroffenen Personen beeintrachtigt
sein konnte,

el zulassige Belastungen,
f) alle anderen, mit dem Auf-, Ab- oder Umbau gegebenenfalls verbundenen Gefahren.

Der die Geristarbeiten beaufsichtigenden, befahigten Person und den betreffenden Beschaf-
figten muss die in Nummer 5.2.2 vorgesehene Aufbau- und Verwendungsanleitung mit allen
darin enthaltenen Anweisungen vorliegen.

Besondere Vorschriften fir die Benutzung von Leitern

Der Arbeitgeber darf Beschdftigten nur solche Leitern zur Verfigung stellen, die nach ihrer
Bauart fir die jeweils auszufthrende Arbeitgeeignet sind. Der Arbeitgeber hat dafir zu sor-
gen, dass Leitern wiederkehrend auf ihren ordnungsgemafen Zustand Uberprisft werden.
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leitern mUssen wéhrend der Benutzung standsicher und sicher begehbar aufgestellt sein. Lei-
fern missen zusatzlich gegen Umstirzen gesichert werden, wenn die Art der auszufihrenden
Arbeit dies erfordert. Trog%aore leitern mussen so auf einem tragféhigen, unbeweglichen und
angemessen dimensionierfen Untergrund stehen, dass die Stufen in horizontaler Stellung blei-
ben. Héngeleitern sind gegen unbeabsichtigtes Aushdngen zu sichern. Sie missen sicher und
— mit Ausnahme von Strickleitern — so befestigt sein, dass sie nicht verrutschen oder in eine
Pendelbewegung geraten kdnnen.

Das Verrutschen der Leiterfibe von tragbaren Leitern ist wahrend der Benutzung dieser Leitern
entweder durch Fixierung des oberen oder unteren Teils der Holme, durch eine Gleitschutzvor-
richtung oder durch eine andere, gleichwertige Lasung zu verhindern. Leitern, die als Aufstieg
benutzt werden, missen so beschalfen sein, dass sie weit genug Uber die Austrittsstelle hinaus-
ragen, sofern nicht andere Vorrichtungen ein sicheres Fesﬁwohen erlauben. Aus mehreren Tei-
len bestehende Steckleitern oder Schiebeleitern sind so zu verwenden, dass die Leiterteile un-
beweglich miteinander verbunden bleiben. Fahrbare Leitern sind vor ihrer Benutzung sicher zu
arretieren.

leitern sind so zu verwenden, dass die Beschdftigten jederzeit sicher stehen und sich sicher
festhalten kénnen. Wenn auf einer Leiter eine Last gefragen werden muss, darf dies ein siche-
res Festhalten nicht verhindern.

Besondere Vorschriften fir Zugangs- und Positionierungsverfahren unter Zuhil-
fenahme von Seilen

Bei der Verwendung eines Zugangs- und Positionierungsverfahrens unter Zuhilfenahme von
Seilen missen folgende Bedingungen erfillt sein:

a) Das System umfasst mindesfens zwei gefrennt voneinander befestigte Seile, wobei eines
als Zugangs-, Absenk- und Haltemittel (Arbeitsseil) und das andere als Sicherungsmittel (Si-
cherungsseil) dient.

b) Die Beschaftigten erhalten und verwenden einen geeigneten Auffanggurt, iber den sie mit
dem Sicherungsseil verbunden sind.

c) In dem System ist ein Sitz mit angemessenem Zubehdr vorzusehen, der mit dem Arbeitssell
verbunden ist.

d) Das Arbeitsseil wird mit sicheren Mitteln fir das Aufseilen und Abseilen ausgeristet. Es um-
fasst ein selbstsicherdes System, das in den Féllen, in denen Beschdftigte die Kontrolle
Uber ihre Bewe%ungen verlieren, einen Absturz verhindert. Das Sicherungsseil ist mit einer
bewegungssynchron mitlaufenden, beweglichen Absturzsicherung auszuristen.

e) \/\/erkzeu? und anderes Zubehér, das von den Beschdftigten benutzt werden soll, ist an
deren Auffanggurt oder Sitz oder unfer Rickgriff auf andere, angemessene Mittel zu befes-
tigen.

f) Die Arbeiten sind sorgféltig zu planen und zu Gberwachen, damit den Beschaftigten bei
Bedarf unmittelbar Hilfe geleistet werden kann.

Die betreffenden Beschaftigten haben gemdhP § 9 eine angemessene und spezielle Unter-
weisung in den vorgesehenen Arbeitsverfahren, insbesondere in Bezug auf die Reftungsver
fahren, zu erhalten.

9

Unter auBergewshnlichen Umsténden, bei denen die Gefdhrdungsbeurteilung ergibt, dass die
Verwendung eines zweiten Seils eine grofere Geféhrdung bei den Arbeiten bewirken wiirde,
ist die Verwendung eines einzigen Seils zuléssig, sofem geeignefe MaBnahmen ergriffen
werden, um die Sicherheit der Beschdftigten zu gewdhrleisten.”
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Anwendungsbereich

Dieses Kapitel findet Anwendung auf das Befreiben von Maschinen, Anlagen und
Apparate der Textilindustrie zum Aufbereiten und Vorbereiten von textilen Faserstof-
fen sowie zum Herstellen und Veredeln von textilen Halb- und Fertigfabrikaten, wie
linienférmigen und flachenférmigen Gebilden.

Der Begriff , Textilmaschinen” wird in dieser BG-Regel als Oberbegriff fir Maschi-
nen, Anlagen und Apparate der Textilindustrie verwendet, mit denen textile Fasern
aufbereitet, fir nachfogeno’e Spinnverfahren vorbereitet, Garne, Zwirne und andere
linienférmige Gebilde sowie fiichenférmige Gebilde, z.B. Gewebe, Maschenwa-
re, Zoservﬁes, Filze, textile Verbundstoffe, Netze, Spitzen, hergestellt und veredelt
werden.

Dieses Kapitel findet keine Anwendung auf das Betreiben von Maschinen, Anlagen
und Apparate der Textil- und BekleidungsIndustrie, mit denen unfer Verwendung von
fextilen Faserstoffen, Halb- und Ferfigfabrikaten textile Fertigwaren durch Kon?ekﬂo—
nieren, Aufmachen und/oder andere Arbeitsgange in verkaufsgerechten Zustand
gebracht werden.

Grundbegriffe fir Textilien siehe DIN 60000 , Textilien: Grundbegriffe”.

MaBnahmen zur Verhitung von Gefahren fir Leben und Gesundheit bei
der Arbeit

Unterweisung
Versicherte an Reifern und Wélfen, an Karden der Bastfaserindustrie und an Krem-
peln sowie an Walzendruckmaschinen sind mindestens alle sechs Monate Gber si-

cheres Arbeiten an diesen Maschinen zu unterweisen. Uber die Unterweisung ist
Nachweis zu fihren.

Siehe ,Bestdtigung iber die Belehrung iber das unfallsichere Arbeiten an Krempeln”
(TA 24103) und ", Bestdtigung iber c/?e Belehrung iber das unfallsichere Arbeiten an
Walfen und Reimaschinen” [TA 24104), zu beziehen von der Textil und Bekleidungs-
Berufsgenossenschaft, 86132 Augsburg.

Gerdte zum Entfernen von Faserflug, Faserstauungen, Fehl- und Restwi-
ckeln

Der Unternehmer hat zum Entfernen von Faserflug, Faserstauungen, Fehl- und Rest
wickeln

— Flocklanggerdte,

— Schneidgerate,

— Spinnhaken,

— Stabe oder ahnliche Gerdte

bereitzustellen.

An Spinnhaken sind Ringgriffe nicht zulassig.

Risten, Instandhalten und Beheben von Stérungen

Das Rusten und Instandhalten von Textilmaschinen sowie das Beheben von Stérun-
gen an diesen Maschinen darf nur durchgefihrt werden, nachdem die Maschinen
von der Energiezufuhr abgefrennt und zum Stillstand gekommen sind.
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2.3.2

2.3.3

2.3.4

2.4

2.5

lassen sich MaPnahmen nach Abschnitt 2.3.1 aus fechnologischen Griinden nicht
bei Maschinenstillstand durchfihren, sind Einrichtungen zu benutzen, die eine ge-
fahrlose Durchfihrung der Arbeiten ermaglichen.

Abweichend von den Abschnitten 2.3.2 und 2.3.3 sind

1. beim Anlegen von gerissenem Vlies an Krempeln und Vliesanlagen Holzleisten
oder dhnliche Gerdate zu verwenden,

2. beim Einziehen neuer Sfinde|bdnder an Spinn-, Zwim- und &hnlichen Maschi-
nen Gerdte mit Handgritf oder andere geeignete Gerdte zu verwenden,

3. beim Aufziehen von Sagezahndraht auf Walzen die Arbeiten so vorzunehmen,
dass die Zahnspitzen des Sagezahndrahtes entgegen der Drehrichtung der
Walzen zeigen,

4. beim Anlegen der neuen Wickel an der Wickelablieferung der Schlagmaschi-
nen ohne automatische Wickelablieferung Wickelhslzer zu benutzen,

Faserstauungen und Wickel mit Gerdten nach Abschnitt 2.3.1 zu entfernen,

6. bei Keftfadenbrichen die Ketifdden zum Anweben so weit aulBerhalb des Ge-
fahrbereiches der Weblade, des Fangbigels oder des Breithalters zu halten,
dass eine Verletzung ausgeschlossen isf,

7. bei Spannrahmen die Warenbahn in die Kluppen nur bei kleinster Betriebsge-
schwindigkeit einzulegen.

Abweichend von den Abschnitten 2.3.1 bis 2.3.3 darf das Beheben von Faden-
und Bandbriichen bei laufender Maschine, insbesondere an Spinn-, Zwim-, Spul-
und Fachmaschinen, auch ohne besondere Einrichtungen und MaBBnahmen durch-
gefihrt werden.

O

Arbeiten an Textilmaschinen, die Energie gespeichert haben

Das Risten und Instandhalten von Textilmaschinen sowie das Beheben von Stérun-

en an Textilmaschinen, in denen Energie gespeichert ist, dirfen erst dann durchge-
%hr‘r werden, wenn sichergestellt ist, dass die Maschinen keine Gefahr bringen&gen
Bewegungen ausfihren kénnen.

Dies wird z.B. erreicht, wenn Teile, die Gefahr bringende Bewegungen ausfihren
kénnen, mechanisch arretiert werden, z.B. durch Distanzstiicke, %U/Bgen, Klemmen
und Ghnliche Einrichtungen oder durch Sperrventile bei hydraulischen oder pneuma-
tischen Steverungen.

Textilmaschinen, die Energie gespeichert haben, sind z.B. federbelastete Kannen-
wechsler an Strecken, Karden und dhnlichen Maschinen, pneumatisch oder hydrau-
lisch geliftete Maschinenteile, angehobene Schdffe der Schaftmaschinen, VWebma-
schinen mit Jacquardeinrichtung, Kettbaumstander.

Verbotene Tatigkeiten wahrend des Betriebes

Solange Textilmaschinen nicht von der Energiezufuhr abgetrennt und nicht zum Still
stand gekommen sind, ist es verboten,

1. unter diese Maschinen zu kriechen, sich in Gefahr bringende Bereiche hineinzu-
beugen oder in sie hineinzugreifen,

2. an Wolfen, Reifern, Offnungs, Schlagmaschinen und Karden das um Zufihr-
walzen und Druckwalzen gelaufene Material (Wickel) zu entfernen sowie Roste
unter den Trommeln und Schlagem zu reinigen,

w

. Flug und Flugansammlungen mit bloBer Hand von Maschinen zu entfernen,

4. an der Wickelvorrichtung von Schlagmaschinen mit blober Hand das Material
anzulegen,
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Mit bloBer Hand bedeutet ohne Zuhilfenahme von Hilfsmitteln, z.B. Leisten, Schie-
bern, Karton oder Pappe.

5. an Webmaschinen zwischen Weblade und andere Teile der Maschine zu grei-
fen,

6. an Webmaschinen lose Faden an Breithaltern, eingebauten Spulstellen oder an
der Wechselvorrichtung abzuschneiden, abzureifen oder zu entfernen.

Schleifen und AusstoBen von Beschlégen

Die zu schleifende Maschine ist mit Seil, Kefte oder Gelcénder abzugrenzen. Unbe-
fugter Zutritt ist verboten. Auf das Verbot ist durch das Verbotszeichen PO6 |, Zutritt for
Unbefugte verboten” hinzuweisen.

Ausfihrung des Verbotszeichens siehe Unfallverhitungsvorschrift ,Sicherheits- und
Gesundheitsschutzkennzeichnung am Arbeitsplatz” (BGV A 8).

Beim Schleifen und Ausstof3en von Beschlagen sind die Sicherheitseinrichtungen zu
benutzen.

Beim Schleifen missen die Spitzen der Beschlége entgegengesetzt zur Drehrichtung
zeigen.

Anlegen und Einlaufenlassen von Papierstreifen an Schar-, Baum-, Zet-
tel- und Schlichtmaschinen

Das Anlegen von Papierstreifen an Schar-, Baum-, Zettel- und Schlichtmaschinen darf
nur im Stillstand, das Einlaufenlassen der Papierstreifen nur im Kriechgang durchge-
fohrt werden.

Offnen von Beuchkesseln, HT-Apparaten und ahnlichen Einrichtungen

Druckbehdlter, bei denen durch die Art des Behandlungsgutes die Méglichkeit eines
Siedeverzuges besteht, dirfen nur gedfinet werden, wenn die Temperatur der Flotte
bei Verwendung von Wasser auf mindestens 80 °C bei Amosphdarendruck abge-
sunken ist.

Apparate, z.B. HT-Apparate oder Beuchkessel, in denen Flocke oder Strangware
be[)jonde/f wird, neigen zur so genannten Nachverdampfung als Folge der Bildung
so genannter VWWdrmenester. Diese bilden sich, obwohl ausreichend mit Wasser ge-
spult worden ist und der Innendruck des Apparates laut Anzeige dem Atmosphd-
rendruck entspricht.
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Anwendungsbereich

Dieses Kapitel findet Anwendung auf Anlagen zum Warm- und Kaltwalzen von Ei-
sen- und Nichteisenmetallen (Warmwalzwerke, Kaltwalzwerke) einschlieBlich ihrer
Zurichtereien (Adjustagen).

MaBnahmen zur Verhitung von Gefahren fur Leben und Gesundheit bei
der Arbeit

Beschdftigungsbeschrénkung
Jugendliche dirfen in Walzwerken nicht beschaftigt werden.

Abschnitt 2.2.1 gilt nicht fir die Beschaftigung Jugendlicher Gber 16 Jahre, soweit
1. dies zur Erreichung ihres Ausbildungszieles erforderlich ist

und

2. ihr Schutz durch einen Aufsichifihrenden gewdhrleistet ist.

Aufsichtfihrender ist, wer die Durchfihrung von Arbeiten zu iiberwachen und fir die
befriebssichere Ausfihrung zu sorgen hat. Er muss hierfir ausreichende Kenninisse
und Erfahrungen besitzen sowie weisungsbefugt sein.

Persénliche Schutzausriustungen

Cegen die vom Walzgut ausgehenden Verletzungs-, insbesondere Verbrennungsge-
fahren, die durch technische Einrichtungen nicht beseitigt werden kénnen, hat der
Unternehmer geeignete personliche Sc%utzausr[]stungen zur Verfigung zu stellen.
Die Versicherten haben diese zu benutzen.

Ceeignete persénliche Schutzausristungen sind z.B. Schutzhelme, Schutzbrillen,
Hitzeschutzkleidung, Sicherheitsschuhe, Handschutz.

Betriebsanweisung

Fir jede WalzstraBBe muss eine Betriebsanweisung vorhanden sein. In ihr missen
insbesondere die MaPnahmen festgelegt sein, die beim Anfahren, beim Stillsetzen
und bei Stérungen zu freffen sind.

Die Betriebsanweisung ist dem Aufsichtfihrenden auszuhandigen und den Versicher-
fen zur Kenntnis zu bringen.

Walzbahn

Die Walzbahn ist von Hindernissen freizuhalten.
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Betreten der Walzbahn
Unbefugten ist das Befrefen der Walzbahn nicht gestattet.

Der Unternehmer hat auf das Verbot des Zutritts zur Walzbahn und des Uberschrei-
fens auPerhalb der Uber- und Unterfihrungen durch das Verbotszeichen PO6 |, Zutritt
fur Unbefugte verboten” sowie durch ein Zusatzzeichen, z.B. mit folgender Aufschrift
,Der Zutritt zur Walzbahn und des Uberschreitens aufderhalb der Uber- und Unter-

fohrungen ist verboten”, hinzuweisen.

Ausfihrung des Verbots- und Zusatzzeichens siehe Unfallverhitungsvorschrift ,Si-
cherheits- und Gesundheitsschutzkennzeichnung am Arbeitsplatz” (BGV A 8).

Anfahren von Walzanlagen

\/\/0|Zon|ogen durfen nur unfer Aufsicht eines vom Unternehmer bestimmten Verant-
wortlichen [Aufsichtfihrenden) angefahren werden. Vor dem Anfahren hat sich der
Aufsichtfihrende davon zu Gberzeugen, dass Versicherte hierdurch nicht gefahrdet
werden.

Dies ist z.B. erreicht, wenn alle Arbeiten beendet sind, alle Versicherten den Ge-
fahrbereich verlassen haben und die Schutzeinrichtungen wieder angebracht sind.

Aufsichtfihrender ist, wer die Durchfihrung von Arbeiten zu dberwachen und fur die
befriebssichere Ausfihrung zu sorgen hat. Er muss hierfir ausreichende Kenntnisse
und Erfahrungen besitzen sowie weisungsbefugt sein.

Besetzung der Steuerstdande

Steverstéande missen wahrend des Befriebes der Anlage standig besetzt sein. Bei
Anlagen mit Stever- und Hilfssteuerstand genugt die standige Besetzung eines dieser
Stande. Die Satze 1 und 2 gelten nicht fir automatische oder programmgesteuerte
Anlagen.

Der Ausdruck ,wdhrend des Betriebes” bezieht sich auf das Inbetriebsein des Steu-
erstandes, nicht auf das Inbetriebsein der Walzwerksanlage.

Wartungs-, Reparatur- und Reinigungsarbeiten

Wartungs-, Reparatur- und Reinigungsarbeiten an in Befrieb befindlichen Anlagen
sind nicht zulassig. Dies gilt nicht fir Arbeiten, die nur an bewegten VWalzen und
Teilen ausgefihrt werden kénnen, wenn hierfir ausreichende Sicherheitsmafnahmen
gefroffen sind. lager dirfen wéhrend des Betriebes nachgestellt oder geschmiert,
FGhrungen gevvec%seh oder nachgestellt werden, wenn Einrichtungen vorhanden
sind, die diese Arbeiten ohne Gefo%wr ermdglichen.

Einrichtungsarbeiten fallen nicht unter den Begriff ,\Wartungs-, Reparatur- und Reini-
gungsarbeiten”.

Fir Arbeiten an sich drehenden Walzen kénnen z.B. folgende Sicherheitsmaf3nah-
men durchgefihrt werden:

— Durchfiihrung der Arbeiten an der Auslaufseite, wobei die Unferwalze gegebe-
nenfalls einen Einlaufschutz aufweisen muss,

— Anbringung eines Einlaufschutzes,
— Auseinanderfahren der VWalzen auf mindestens 500 mm Abstand,
— fest angebrachte Dreh- und Schleifeinrichtungen.
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Werden Anlagen ganz oder teilweise zum Zwecke der Durchfihrung von Arbeiten
nach Abschnitt 2.8.1 stillgesetzt, so ist sicherzustellen, dass sie nicht unbefugt in
Gang gesetzt werden kénnen und dass kein Walzgut einlaufen kann.

Geei%]nefe MaBnahmen gegen unbefugtes Ingangsetzen ist z.B. das Einlegen der
Einschaltsicherung.

Bei Reparaturstellen an kombinierten Walzstraf3en st im Einzelfall zu prifen, ob
Walzmaterial aus dem nicht abgeschalteten Zweig der Anlage die Arbeitsstelle ge-
féhrden kann.

Stérungen

Stérungen beim Walzen dirfen wahrend des Betriebes nur beseitigt werden, wenn
Versicherte hierdurch nicht gefahrdet werden.

Warmsdgen

Bei Sageblattern von Warmsagen ist auf Rissbildung und Formanderung zu achten.
Diese durfen nicht mehr verwendet werden, wenn Forménderungen oder Rissbil-
dung nach den Betriebserfahrungen zum Bruch fuhren kénnen.

Sageblatter dirfen nicht durch einseitiges Gegendriicken abgebremst werden.

Flissige Schlacke

Kibel, in denen flissige Schlacke aufgefangen wird, missen trocken sein.
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Anwendungsbereich

Dieses Kapitel findet Anwendung auf

das Waschen in maschinellen Einrichtungen unter Zuhilfenahme von Wasser,
Waschmitteln, VWaschhilfsmitteln, VWarme und mechanischer Energie,

das Entwdssern in Pressen und Waschschleudermaschinen

und

das Schitteln und Trocknen in maschinellen Einrichtungen

von Wasche, Kleidungssticken und anderen textilen Fertigwaren.

Definitionen der Verfahren und Maschinenausfihrungen zum Waschen, Entwdissern,

Schiitteln und Trocknen sind in folgenden Normen enthalten:

« DIN 11905 ,Wascherei- und Chemischreinigungsmaschinen; VWaschmaschinen,
Begriffe, Maschinenausfihrungen, Anforderungen”,

« DIN 11906 ,Wadscherei- und Chemischreinigungsmaschinen,; Entwdsserungsma-
schinen, Begriffe, Mosch/nenous%hrungen, Anforderungen”,

« DIN 11907 ,Weschere- und Chemischreinigungsmaschinen,  Trocknungsma-
schinen und Schiittelmaschinen, Begriffe, Maschinenausfihrungen,
Anforderungen”.

Das Entwdissern mittels Zenfrifugen ist in Kapitel 2.11 ,Betreiben von Maschinen der
chemischen Verfahrenstechnik " dieser BG-Regel geregelt.

Begriffsbestimmungen

Im Sinne dieses Kapitels werden folgende Begriffe bestimmt:

1.

2.

Waschhilfsmittel sind z.B. Bleichmittel, Weichmacher, Antistatika, Sduren,
Llaugen und dergleichen.

Textile Fertigwaren sind entsprechend DIN 60000 ,Textilien; Grundbegrif-
fe" Erzeugnisse, die unter Verwendung von fextilen Fasersfoffen, Halb- und Fer-
tigfabrikafen durch Konfekfionieren, Aufmachen oder andere Arbeitsgénge in
verkaufsgerechtem Zustand zur Weitergabe an den Verarbeiter, den Handel
oder den Endverbraucher gebracht werden.

Das Waschen, Entwdissern und Trocknen von textilen Faserstoffen, z.B. Textilfasern,
sowie von Halb- und Texiilfabrikaten, z.B. Garne, Gewebebahnen und derglei-
chen, wird in Kapitel 2.4 ,Betreiben von Textilmaschinen” dieser BG-Regel gere-
gelt. Handtuchrollen sind keine Gewebebahnen im Sinne der vorstehend genannten
BGRegel und zdhlen somit zum Waschgut, das in Weischereien behandelt wird.

Putzticher sind Waschgut, das mit gefchrlichen oder entzindlichen Arbeits-
stoffen durchsetzt ist.

Krankenhauswadésche ist VWasche, die beim Untersuchen, Behandeln, Pfle-
gen und Versorgen
— von Kranken in Krankenhdusern
sowie
— in Pflege- und Krankenstationen von Heimen

anfalll. Zur Krankenhauswésche zéhlt auch gebrauchte Wésche aus medizini-
schen Laboratorien und Prosekiuren sowie infektiéses Waschgut aus anderen Be-
reichen.

JInfekticses VWaschgut” siehe Abschnitt 3.10.2.

Andere Bereiche kénnen sein:
— infekticse Versuchstierhaltungen,

— laboratorien, die Untersuchungen mit neu kombinierten Nukleinsciuren durchfih-
ren.
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5. Hochinfektiose Wésche ist z.B. Wdsche aus Sonder-Seuchenstationen und
\/\/gsche von Patienten, die an Pocken oder hamorrhagischem Fieber erkrankt
sind.

6. Infektiése Wadsche ist z.B. Wasche aus Infekfionskrankenstationen, mikrobio-
logischen Laboratorien und der Pathologie.

7. Infektionsverdéchtige Wasche ist die sonstige Krankenhauswasche.

MaBnahmen zur Verhitung von Gefahren fir Leben und Gesundheit bei
der Arbeit

Sichern gegen unbeabsichtigte Trommelbewegung

Vor dem Be- und Entladen mantelbeschickier sowie zweiseitig achsgelagerter mit
dezentraler Turdffnung versehener Wasch-, Waschschleuder und Trocknungsma-
schinen mit einer Fillmenge trockenen Waschgutes von mehr als 10 kg ist die
Trommel gegen unbeabsichtigte Bewegung zu sichern.

Sicherung gegen unbeabsichtigte Trommelbewegungen sind kraft oder formschlis-
sige Einrichtungen, wie selbsthemmende Getriebe, Sicherungsbolzen, -hebel oder
-klappen.

Unwuchtschalter
Unwuchtschalter dirfen nur von Sachkundigen geprift und eingestellt werden.

Sachkundiger ist, wer auf Grund seiner fachlichen Ausbildung und Erfahrung ausrei-
chende Kenninisse auf dem Gebiet der VWaschschleudermaschinen hat und mit den
einschldgigen staatlichen Arbeitsschutzvorschriften, Unfallverhitungsvorschriffen und
allgemein anerkannten Regeln der Technik (z.B. BGRegeln, DIN-Normen, VDE-
Bestimmungen, technische Regeln anderer Mitgliedstaaten der Europdischen Union
oder der Tirkei oder anderer Vertragsstaaten des Abkommens iber den Europdi-
schen Wirtschaftsraum) soweit vertraut ist, dass er den arbeitssicheren Zustand von
Waschschleudermaschinen beurteilen kann.

Abstellen von GefdBen mit dGtzenden Flissigkeiten

Gefabe mit atzenden Flissigkeiten sind so abzustellen, dass sie nicht umkippen o-
der herabfallen kénnen.

Zusatzliche Anforderungen an Wéschereien, die Putztocher behandeln
Absaugeinrichtungen an Waschmaschinen

Der Unternehmer hat sicherzustellen, dass VWaschmaschinen fiir Putzticher mit einer
eigenen Absaugeinrichtung versehen sind, die die im Innern der Maschine entste-
henden Lc'jsemit‘re|dompf—Lu?tgemische so abfthrt, dass sie hinter der Austritistelle kei-
ne Explosionsgefahren hervorrufen konnen.

Der Unternehmer hat sicherzustellen, dass im Absaugstrom angeordnete Ventilatoren
explosionsgeschitzt gebaut sind.

Der Unternehmer hat sicherzustellen, dass die VWaschmaschinen erst betrieben wer-
den konnen, wenn ihre Absaugeinrichtung in Betrieb ist. Er hat sicherzustellen, dass
die Waschmaschine selbstiétig abschaltet, wenn die Absaugeinrichtung ausfallt,
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Der Unternehmer hat sicherzustellen, dass Betriebsstorungen der Absaugung optisch
oder akustisch angezeigt werden.

Beim Umgang mit Putztiichern siehe auch Gefahrstoffverordnung.

Raume und Bereiche, in denen Waschgut, das mit leicht entzindlichen oder ent
zindlichen Arbeitsstoffen durchsetzt ist, gelagert oder behandelt wird, gelten als
explosionsgefchrdet im Sinne der Betriebssicherheitsverordnung.

Siehe auch Beispielsammlung der ,ExplosionsschutzRegeln (EXRL)” (BGR 104).

Hinsichtlich explosionsgeschiitzter Bauart wird dies z.B. erreicht, wenn keine Zind-
quellen aufireten kénnen. Zindquellen an einem Ventilator kénnen z.B. beim Schla-

en des laufrades an das Gehduse, durch Heifllaufen eines lagers oder durch Fun-
fen infolge elektrostatischer Entladung entstehen.

Umgang mit PutztGchern

Putztiicher dirfen nur in widerstandsfchigen, dicht verschlossenen Behdltern ange-
nommen, gelagert und transportiert werden.

Widerstandsfahige Behdilinisse sind z.B. Behdilter aus Metall oder hochmolekularem
Niederdruckpolyethylen.

Uberschiissige Lsemitielmengen sowie tropfnasse Putztiicher diirfen nicht in Putz-
lappenbehalter gegeben werden.

Zusatzliche Anforderungen an Waschereien, die Krankenhauswdsche
behandeln

Siehe Merkblatt ,Anforderungen der Hygiene an Schleusen im Krankenhaus” (Anla-
e zu Ziffer 4.2.3 der vom RobertKoch-Institut (RK), Berlin herausgegebenen ,Richt-
%nie fir die Erkennung, Verhiitung und Bekdmpfung von Krankenhausinfektionen”).

Arbeitsraume

Waschereien fur Krankenhauswésche sind in eine reine und unreine Seite mit je-
weils eigenen Zugangen zu frennen.

Der Unternehmer hat sicherzustellen, dass auf der unreinen Seite FuBbdden, Wande
sowie AuBenflachen von eingebauten Einrichtungen und Maschinen feucht zu reini-
gen und zu desinfizieren sind.

Dies wird z.B. erreicht, wenn durch eine vom Boden zur Decke reichende VWand
der luffaustausch, der Personenverkehr und das Durchreichen von Gegensicinden
zwischen unreiner und reiner Seite verhindert ist. Der Einbau von Schleusen bleibt
davon unberihrt.

Pllege von Menschen im Sinne dieses Kapitels ist die Versorgung von hinfdlligen
Menschen auf Pflegestationen in Altersheimen und von Kranken in Krankenstationen
von Wohnheimen.

Personenschleusen

Personendurchgange zwischen unreiner und reiner Seite der Waéscherei sind als
Personenschleusen einzurichten.

Der Unternehmer hat sicherzustellen, dass in Personenschleusen Einrichtungen zur
Handedesinfekfion sowie zur Aufbewahrung von Schutzkleidung vorhanden sind.

Der Unternehmer hat sicherzustellen, dass die Turen der Personenschleusen so ge-
geneinander verriegelt sind, dass nur jeweils eine Tir gedffnet werden kann.
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3.8

3.9
3.9.1

3.9.2
3.9.3

3.10
3.10.1

Einrichtungen zur Handreinigung und -desinfektion

Der Unternehmer hat den Versicherten der unreinen Seite leicht erreichbare VWasch-
platze mit flieBendem warmen und kalten Wasser, hautschonende Waschmittel und
Handedesinfekfionsmittel in Direkispendern, Handtfiicher zum einmaligen Gebrauch
und geeignete Hautpflegemittel zur Verfigung zu stellen.

Der Einbau von Mischbatterien ist zweckmdBig. Falls Heindedesinfektionsmittel nach

lcingerem Gebrauch zur Sensibilisierung fihren, ist ein Wechsel des Desinfektions-
mittels empfehlenswert. Siehe auch Abschnitt 2. 14.

Waschverfahren und Desinfektion
Hochinfektiose Wasche darf nicht angenommen werden.

Durch die Pockenalarmpldne der Léinder ist im Allgemeinen geregelt, dass hochin-
fektisse Weische unmittelbar an der Anfallstelle desinfiziert werden muss. Die desin-
fizierte Wdsche kann mit der infektionsverddchtigen Wdsche gemeinsam gewa-
schen werden.

Infektidse Wésche muss desinfiziert werden.

Infekfionsverdéchtige Wasche muss desinfizierend gewaschen werden.

Siehe auch:

— Richtlinie fir die Erkennung, Verhitung und Bekdmpfung von Krankenhausinfek-
tionen”, herausgegeben vom RobertKoch-Institut (RK[}D, Berlin;

-, Anforderungen der Hygiene an die Krankenhauswdsche, die Krankenhauswa-
scherei und den \/\/asc%vor ang und Bedingungen fiir die Vergabe von Kran-
kenhauswdsche an gewerbliche Weéschereien” als Anlage zu den Ziffern 4.4.3
und 6.4 der ,Richilinie fir die Erkennung, Verhiitung und Bekdmpfung von Kran-
kenhausinfektionen”, herausgegeben vom RobertKoch-Institut (l?/(/),3 Berlin.

Dies wird z.B. erreicht, wenn Krankenhauswdische in diskontinuierlich betriebenen
Trommelwaschmaschinen desinfiziert wird, soweit die Konzentration der Desinfekti-
onsmittel, das Flottenverhdlinis und die Temperatur wahrend der Einwirkungszeit den
Bestimmungen der liste der vom RobertKoch-Institut (RK), Berlin gepriften und aner-
kannten Desinfektionsmittel und -verfahren entspricht und der Desinfekfionsvorgang
vor dem erstmaligen Ablassen der Flotte abgeschlossen ist.

Fir die Behandlung von infektionsverddchtiger Wdsche wird dies z.B. erreicht,
wenn Durchlaufwaschmaschinen verwendet werden und der Desinfektionsvorgang
bereits vor Beginn der Spilphase beendet ist.

Das fir die Weischerei jeweils zweckmdifligste Anwendungsverfahren, z.B. thermi-

sche Desinfektion, chemothermische Desinfektion, ist unter BerUcksichf/Fgung der ort
lichen Verhdlinisse in Zusammenarbeit mit dem Krankenhaushygieniker festzulegen.

Umgang mit Krankenhauswdasche

Krankenhauswasche darf nur in ausreichend widerstandsfahigen, dichten und ver-
schlossenen Behdlinissen angenommen, fransportiert und gelagert werden. VWerfen
und starkes Stauchen der Behalmisse ist zu vermeiden.

Dies wird z.B. erreicht, wenn die Wéische

— in Texiilsacken aus einem Material von mindestens 220 g/m?, dessen Keft- und
Schusssystem bei dichter Einstellung méglichst ausgeglichen sein soll,

oder
— in Polyethylenscicken von mindestens 0,08 mm Foliendicke
angeliefert wird.

Die Forderung nach Dichtheit schlieft ein, dass durchndsste Weische nur in flissig-
keitsdichten Behdlinissen angenommen, transportiert und gelagert werden darf.
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Infektivse Wasche darf nur in gekennzeichneten Behdlinissen angenommen werden.

In der Praxis hat sich die Verwendung farbiger Séicke bewdhrt.

Bei der Eingabe von Krankenhauswasche in die Waschmaschine durfen die Be-
schaffigten gen Einwirkungen von Krankheitskeimen nicht ausgesetzt sein.

Dies wird z.B. erreicht, wenn die Weischescicke gemeinsam mit der VWdsche in die
Waschmaschine gegeben werden. Dies schliefit die direkte Beriihrung mit der Wa-
sche sowie das Ausschiitteln von Sécken aus. Dabei kann die Eingabe unmittelbar
oder mitelbar Gber eine mechanische oder pneumatische Férderanlage erfolgen.

Krankenhauswdsche darf nicht sortiert werden.

Das Entfernen von Gegenstdnden aus Krankenhauswdische ist dadurch nicht ausge-
schlossen, wenn geeignefe personliche Schutzausristungen vom Unternehmer zur
Verfigung gestellt und von den Versicherten benutzt werden. Dabei sollte jedoch
die Zahl der Eingriffe in Waschescicke durch den Einsatz von entsprechenden tech-
nischen Hilfsmitteln, z.B. Metallsuchgerdit, auf ein Minimum beschrcnkt werden.

Hygieneplan

Der Unternehmer hat unter Beriicksichtigung der Infekfionsgef@hrdung MaBnahmen
zur Reinigun% und Desinfektion nach Art, Umfang und zeitlichem Abstand je nach
Arbeitsbereich schrifflich festzulegen und ihre Durchfthrung zu regeln und zu Gber-
wachen.

Dies wird z.B. erreicht, wenn der Unternehmer einen Plan fiir das Wechseln von
Schutzkleidungen sowie einen Reinigungs- und Desinfektionsplan erstellt, in dem
festgelegt ist, welche MaBBnahmen und Verfahren zur Reinigung und Desinfektion
durchzufihren sind und wer mit der Durchfihrung und Uberwachung in den einzel
nen Bereichen beaufiragt ist. Ein Reinigungs- und Desinfektionsplan soll z.B. Anga-
ben enthalten dber:

- Reinigung und Desinfektion der Réume und Einrichtungsgegenstdnde,

—  Hdindedesinfektion,

—  Fléichendesinfektion,

—  Raumdesinfektion,

—  Desinfektion von Maschinen, Apparaten und pneumatischen oder mechanischen
Zufihreinrichtungen fir die Waische.

Geeignete Desinfektionsmittel und -verfahren sind solche, die in der liste der vom
RobertKoch-Institut (RKI), Berlin gepriften und anerkannten Desinfektionsmittel gemal
Infektionsschutzgesetz (IfSG) sowie in der liste der Deutschen Gesellschaft fir Hy-
giene und Mikrobiologie angegeben sind.

Personliche Schutzausristungen

Der Unternehmer hat den Versicherfen auf der unreinen Seite Schutzkleidung zur
Verfigung zu sfellen.

Siehe § 29 der Unfallverhiitungsvorschrift ,Grundsdtze der Préivention” (BGV Al).
Die Schutzkleidung soll verhindern, dass die Kleidung (auch Berufsk/e/dug)g) der Be-

schdffigten mit Krankheitserregern oder mit Arbeitsstoffen verschmutzt wird und hier-
durch unkonfrollierbare Gefahren entstehen.

Schutzkleidung ist geeignet, wenn sie die Vorderseite des Rumpfes bedeckt und
desinfizierbar ist, z.B. crmelloser Kittel, Schiirze.

Die Schutzkleidung muss vom Unternehmer in einem ordnungsgemdfen Zustand er-
halten werden. Dies schlieft hier neben der Reinigung und Instandhaliung der
Schutzkleidung auch deren Desinfektion ein.
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Die Beschdiftigten sind zum Tragen der Schutzkleidung verpflichtet; siehe § 30
Abs. 2 der Unfallverhiitungsvorschrift ,Grundscitze der Pravention” (BGV Al).

Der Unternehmer hat zur Vermeidung von Keimibertragung die getrennte Aufbe-
wahrung der getragenen Schutzkleidung und der anderen Kleidung zu gewdhrleis-
ten.

Die auf der unreinen Seite zu fragende Schutzkleidung muss gekennzeichnet sein.

Bei Verwendung von Fléchen- und VWaschedesinfektionsmitteln, die zu o||erc?ischen
oder toxischen Reaktionen fihren kénnen, sind flissigkeitsdichte Schutzhandschuhe
und Gesichtsschutz zur Verfigung zu stellen.

Verhalten beim Verlassen der unreinen Seite

Versicherte haben vor dem Verlassen der unreinen Seite die Schutzkleidung abzule-
gen und die Hande zu desinfizieren.

Essen, Trinken, Rauchen

Essen, Trinken, Rauchen auf der unreinen Seite sind verboten.

Beschdaftigungsbeschrankung

Werdende und sfillende Mitter dirfen auf der unreinen Seite nicht beschdftigt wer-
den.

Jugendliche durfen auf der unreinen Seite nicht beschaftigt werden.

Abschnitt 3.15.2 gilt nicht fir die Beschaftigung Jugendlicher tber 16 Jahre, soweit
1. dies zur Erreichung ihres Ausbildungszieles erforderlich ist
und
2. ihr Schutz durch einen Aufsichifihrenden gewdhrleistet ist.
Siehe auch staatliche Vorschriffen zum Schutze der erwerbstdtigen Mutter.
Siehe auch Jugendarbeitsschutzgesetz.

Aufsichtfihrender ist, wer die Durchfihrung von Arbeiten zu dberwachen und fur die
arbeitssichere Ausfihrung zu sorgen hat. Er muss hierfir ausreichende Kenninisse
und Erfahrungen besitzen sowie weisungsbefugt sein. Dies sind z.B. Desinfektoren.
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Profungen
Nach § 3 Abs. 3 der Befriebssicherheitsverordnung hat der Arbeitgeber Ar, Umfonﬁ und
e

Fristen erforderlicher PrUfun%en der Arbeitsmittel zu ermitteln. Bei diesen Priifungen sollen si-
cherheitstechnische Mdngel systematisch erkannt und abgestellt werden.

Der Arbeitgeber legt ferner die Voraussetzungen fest, welche die von ihm beaufiragten Per
sonen zu erfillen haben (befdhigte Personen).

Nach derzeitiger Auffassung ist davon auszugehen, dass die Aufgaben der befdhigten Per-
sonen fir die nachstehend aufgefihrten Prifungen durch die dort genannten Personen wahr-
genommen werden. Ar, Umfcmkg und Fristen der Prifungen sind bisherige Praxis und ent
sprechen den Regeln der Technik.

RegelmdBige Prifungen

Waschschleudermaschinen mit einer kinetischen Energie von mehr als 1500 Nm
mUssen mindestens j@hrlich durch einen Sachkundigen auf ihren sicheren Zustand
geprift werden.
Es empfiehlt sich, Waschschleudermaschinen, die Icingere Zeit auBer Befrieb wa-
ren, vor Wiederinbefriebnahme zu priifen.

Die kinefische Energie einer Trommel oder eines ldufers setzt sich aus der kinefi-
schen Energie, die durch die Masse der Trommel selbst und durch die Zuladung
entsteht, zusammen. Nach DIN 11901 ,Wascherei- und Chemischreiniqungsma-
schinen; MessgréfBen, Formelzeichen, Einheiten, Berechnungsformel” wird die kine-
tische Energie fir VWaschschleudermaschinen wie folgt berechnet:

E, =025 m-v?

mit ]
v=0,523 - dy-ny- 10
Es bedeuten:

E, = kinetische Energie in Nm (J)

m; = Nennbeladung (frocken] in kg

dr = Trommelinnendurchmesser in mm

nt = Trommeldrehzahl beim Schleudern in 1,/min

Hinweis: Bei der Berechnung der kinetischen Energie wird als Messradius der
halbe Trommelinnenradius angenommen.

Sachkundiger siehe Abschnitt 3.2.

Es liegt im Ermessen des Unternehmers, wen er mit der Prifung beaufiragt, voraus-
esefzt, die Anforderungen an einen Sachkundigen nach Abschnitt 3.2 sind erfiill.
it der Durchfiihrung der Prifung kénnen z.B. beauftragt werden:

e Betriebsingenieure,
e Maschinenmeister,
e Kundendienstmonteure der Hersteller.

Profumfang

Der Prifumfang umfasst:

— Zustand der Bauteile und Einrichtungen,

— eventuelle Anderungen an Sicherheitseinrichtungen,

— Vollstandigkeit und Wirksamkeit der Sicherheitseinrichtungen,
— Probelauf der Waschschleudermaschine,

— Ubereinstimmung der technischen Daten der Waschschleudermaschine mit den
Angaben in der Bescheinigung des Herstellers,

— Vollstandigkeit der Dokumentation (Prifbuch).

Ein Beispiel fir eine Prifliste enthdilt der Anhang zu diesem Kapitel.
Die Prifliste ist je nach Bauart der Maschine zu erweitern oder zu kirzen.
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4.3
4.3.1

4.3.2

4.3.3

Bei Waschschleudermaschinen, die fir den Einsatz in explosionsgefchrdeten Réu-
men oder Bereichen, und fir Waschschleudermaschinen, die zur Aufnahme leicht
entzindlichen oder entzindlichen Fillgutes, z.B. Putziiicher, bestimmt sind, mussen
z. B. zusditzlich die ExplosionsschutzmaBnahmen gepriift werden.

Siehe auch:

— Besondere Anforderungen aus der Betriebssicherheitsverordnung,

— ExplosionsschutzRegeln (EXRL)” (BGR 104),

— BGRegel ,Vermeidung von Ziindgefahren infolge elektrostatischer Aufladungen”
(BCR 132).

Dokumentation

Die Ergebnisse der Prifungen nach Abschnitt 3.1 sind zu dokumentieren.

Die Dokumentation, z.B. ein Prifouch, muss enthalten (Beispiel fir den Inhalt eines Prif
buchs siehe Anhang):

Angaben zur Identifizierung der Waschschleudermaschine, z.B. Hersteller, Typ,
Fabriknummer,

die fur eine Prifung notwendigen technischen Daten,

Prifumfang und Prisfergebnis, insbesondere die festgestellien Mangel,
Beurteilung, ob dem Weiterbetrieb Bedenken entgegenstehen,
Datum der Prifung, Name und gegebenenfalls Firma des Prijfers.

Es empfiehlt sich, beim Erwerb einer Waschschleudermaschine die Mitliefe-
rung eines Prifbuches vom Hersteller oder Vorbesitzer zu verlangen.

Prifbicher fur Waschschleudermaschinen kénnen beim Carl Heymanns Verla
KG, luxemburger Strafle 449, 50939 Ksin, unter der BestelNr. BGG 95%

bezogen werden.

Die Behebung der bei den Prifungen festgestellten Méangel ist vom Betreiber oder
seinem Beauftragten mit Angabe des Datums zu bestatigen.

Die Dokumentation ist am Befriebsort aufzubewahren und auf Verlangen vorzuzei-
gen.
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1.

Angaben zur Waschschleudermaschine
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Technische Daten

7.
8.
9.

o kN

Fabrik- oder Herstellungsnummer, Typbezeichnung

Baujahr

Zulassige Drehzahl fir den Schleudergang je Minute
Hauptabmessungen der Trommel in mm

Werkstoffe der Trommel, der Welle und des Gehdusemantels

Festigkeitsnachweis der Trommel,
bei mantelbeschickien Waschschleudermaschinen durch Berechnungsunterlagen

Zulassige Fillmenge des frockenen Waschgutes in kg
Kinefische Energie in Nm

Maximale Unwucht in Prozent der zulassigen Fillmenge

Zusdtzliche Angaben

10. Gesamigewicht der Maschine in kg

11

. Nenninhalt der Trommel in dm3

12. Massentragheitsmoment in kg + m?

|
]
|
]

bei leerer Trommel

bei beladener Trommel

3. Art der Deckelsicherung
4 Art der Bremseinrichtung
5. Ubersetzungsverhalinis

6. ExplosionsschutzmaBnahmen
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2. Beispiel fur eine Prifliste
Bauteil/Baugruppe Prifumfang Ergebnis
1 Gehduse Standsicherheit
1.1 Fabrikschild Befestigung, Datum, Lesbarkeit
1.2 Drehrichtungspfeil Befestigung, Lesbarkeit
1.3 Maschinenrahmen
1.4 Hilfsoggregate
1.5 Verdeckungen, Verkleidungen Befestigung,
1.6 Beladetiren, Schutzdeckel gokr]r.(.)dsion,. ol hanischer B »
ch&den infolge mechanischer Beanspru
1.7 Scharniere chung und Abnitzung
1.8 Verriegelungen
1.9 Zuhaltungen
1.10 S(i)cﬁierung gegen Auslaufen heifer Wasch- Zuhaltung der Beladefir
1.11 StoBdémpfer Befestigung, Funkfion
1.12 Be- und Entliftung freier Durchgang
1.13 Ventile Befestigung, Funkfion
1.14 Beladetirdichtung
.15 Schouglasdichiung — Zustand, Befestigung, Dichtheit
1.16 Dichtung am Waschmittelsptlbehdlter
1.17 Rohrund Schlauchverbindungen
2 Fundament Zustand, Befestigung der Maschine
3 Antrieb
3.1 Keilriemen Zustand, Spannung nach Angabe des
Maschinenherstellers
3.2 Mofor Zustand, Aufhéingung/ Befestigung, Mo-
torlager, Geréusche
3.3  Bremse Zustand, Befestigung, Funktion
4 Trommel Korrosion, Schleifspuren, Risse, Gerdusche
4.1 Unwucht Grundunwucht, maximal zulassige Un-
wucht nach Herstellerangabe
4.2 Unwuchtschalter Einstellung, Funktion
4.3 Sicherungen an den Ladetiren Zustand, Befestigung, Funktion
44 rsni;&eerwegggfgen unbeabsichtigte Tror Zustand, Befestigung, Funktion
4.5 Sicherung fir das Planfahren Zustand, Funktion
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[Fortsetzung)

Bauteil/Baugruppe Prifumfang Ergebnis

5 Elektrische Ausristung
Prifungen nach Abschnitt 12 der DIN VDE 0105 werden hiervon nicht berihrt.

5.1  Schalter

5.2  Kontrollleuchten
5.3 Unwuchtschalter Zustand, fester Sitz, Funktion
5.4 Notausschalter

5.5 Temperaturmessgerdt

leitungsfuhrung (Verdrehungen, Knicke,
5.6 leitungen, leitungsanschlisse scharfe Kanten),
Zustand der Isolation, fester Sitz

6 ExplosionsschutzmaBnahmen

7 Probelauf, Funktionsprifungen

/.1 Verriegelungen
/.2 Zuhaltungen

/.3 Bremseinrichtungen

Naéachste

Ergebnis Datum/Unterschrift Profung
bis

Cegen die weitere Benitzung bestehen
71 keine Bedenken Datum:

[l Bedenken zu den Positionen

Nachprifung erforderlich Tnein Cia Unterschrift/ Stempel

Mangel beseitigt:

Ort, Datum Unterschrift
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Betreiben von
Schmiedehdmmern

[Inhalte aus vorheriger VBG 7d und 7]

Fachausschuss
Eisen und Metall lll”
der BGZ
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Anwendungsbereich

Dieses Kapitel findet Anwendung auf das Befreiben von Schmiedehédmmern.

Schmiedehdmmer wurden friher auch als Dampfhammer- und Schmiedepresswerke
bezeichnet.

Zu den Schmiedehdmmern zéhlen auch Schmiedewerkzeuge, Schmiedehilfswerk-
zeuge, Hilfswerkzeuge und Abstandshalter.

Begriffsbestimmungen

Im Sinne dieses Kapitels werden folgende Begriffe bestimmt:

1.

Schmiedehédmmer sind Umformmaschinen, bei denen die zu schmiedenden
Teile (Werksticke] durch die schlagartig umgesetzte Energie des Hammerbdaren
umgeformt werden. Fir die Umformung wird der Hammerbar beschleunigt und
%ibt beim Auftreffen die in ihm gespeicherte Bewegungsenergie ab, ohne dass

ihm wdhrend und nach Ablauf des Schlagvorganges eine weitere Energie zur
Umformung zugefihrt wird.

Schmiedehammer sind z.B. Schabotte- und Gegenschlaghammer.

Zu den Schabottehdmmern zdhlen z.B. Fallhdmmer, Oberdruckhémmer, Lufthém-
mer, Dampfhémmer, Federhdmmer, Ldngsschmiedemaschinen. langsschmiedema-
schinen kénnen auch Gegenschlaghdmmer sein.

Die gelegentlich nach dem Schlagvorgang bei Freiformhémmern anstehende Kraft

am Hammerbdiren dient zum Halten des Werkstiicks und nicht zur Umformung.
Automatisch arbeitende Schmiedehémmer sind Umformmaschinen nach
Nummer 1, an denen die Werkstiicke mit maschinell angetriebenen und steue-
rungstechnisch mit dem Schmiedehammer verbundenen Einlege- und Entnah-
meeinrichtungen zugefihrt und enfnommen werden und an denen wahrend des
Betreibens keine Tatigkeiten im Gefahrbereich durch Personen erforderlich sind.

Nicht automatisch arbeitende Schmiedehédmmer sind Umformmaschinen
nach Nummer 1, an denen die Werksticke mit kraftbetriebenen Einlege- und
Entnahmeeinrichtungen zugefhrt und entnommen werden, die

— vom Schmied direkt betatigt
oder
— aufomatisch durch den Fertigungslauf gestevert
werden.
Gefahrbereiche sind begehbare Bereiche, in denen sich ungesicherte Ge-
fahrstellen, Gefahrquellen oder beides befinden.

Annahmebereitschaft ist eine in bestimmten Grenzen einstellbare Zeitspanne,
in der Schlage des Hammerbaren ausgelost werden kannen.

Fine pneumo- oder hydromechanische Steuerung ist eine Steuerung, bei
der der Steverbefehl unter Zwischenschaltung von pneumatischer oder hydrauli-
scher Hilfsenergie ohne Verwendung eines e%ektrischen Steverstromes den Kraft-
fluss for die Umformung freigibt.

Schmiedewerkzeuge sind z.B. Gesenke und Sattel.

Schmiedehilfswerkzeuge sind z.B. Haumesser, Aufsetzeisen, Dorne, Maf-
klotze.

Hilfswerkzeuge sind z.B. Zangen, Hebeleisen (Knippstangen).
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3.2
3.2.1

3.2.2

MaBnahmen zur Verhitung von Gefahren fir Leben und Gesundheit bei
der Arbeit

Beschdaftigungsbeschréankung

Der Unternehmer darf mit Arbeiten an Schmiedehdmmern nur Versicherte beschafti-
gen, die das 18. Llebensjahr vollendet haben und mit den Einrichtungen und Verfah-
ren vertraut sind.

Abschnitt 3.1.1 gilt nicht fir die Beschaftigung Jugendlicher Gber 16 Jahre, soweit
1. dies zur Erreichung ihres Ausbildungszieles erforderlich ist

und

2. ihr Schutz durch einen Aufsichifihrenden gewahrleistet ist.

Aufsichifihrender ist, wer die Durchfihrung von Arbeiten zu iberwachen und fir die
betriebssichere Ausfihrung zu sorgen hat. Er muss hierfir ausreichende Kenninisse
und Erfahrungen besitzen sowie weisungsbefugt sein.

Siehe auch § 22 Jugendarbeitsschutzgesetz.

Versicherte Gber 18 Jahre dirfen mit der Bedienung, Wartung und dem Einrichten
von SpritzgieBmaschinen nur beschdftigh werden, wenn sie ausreichend unferwiesen
sind und zu erwarten ist, dass sie ihre Aufgaben zuverldssig erfillen.

Hinsichtlich Unterweisung siehe § 4 Abs. 1 der Unfallverhitungsvorschrift ,Grund-
sditze der Praivention” (BGV A 1).

Betriebsanweisungen

Der Unternehmer hat fir das Betreiben von Schmiedehédmmern unter Bericksichti-
gung der vom Hersteller mitgelieferten Befriebsanleitung eine Befriebsanweisung in
einer fir die Versicherten verstandlichen Form und Sprache aufzustellen. In ihr mis-
sen insbesondere Angaben Gber

das Inbetriebnehmen,

das Betreiben und Warten,

den Einbau der Schmiedewerkzeuge,

das Benutzen der Schmiedehilfswerkzeuge,

das Verwenden von Hilfswerkzeugen und Einrichtungen,
das Einstellen der Annahmebereitschaft,

das Bearbeiten nicht erwarmter Werkstiicke,

das Vorgehen beim Lésen festsitzender Werkstiicke,

das Verhalten bei Stérungen an Schmiedehdmmern und beim Risten, Arbeiten
an eingebauten Werkzeugen

und

die Durchfthrung von Prifungen
enthalten sein.

Eine Betriebsanweisung ist vom Unternehmer an die Versicherten gerichtet. Sie re-
gelt das Verhalten im gefrieb zur Vermeidung von Unfall und Gesundheitsgefahren
und dient als Grundlage fir Unterweisungen. Die Befriebsanweisung enthdlt auch
die hierfir erforderlichen Angaben der Betriebsanleitungen des Herstellers, Einfih-
rers oder Lieferers technischer Erzeugnisse.

Der Unternehmer hat die Betriebsanweisung den Aufsichifihrenden auszuhéndigen
und die Versicherten mit dem Inhalt vertraut zu machen.

Hinsichtlich der Unterweisungspflicht siehe § 4 Abs. 1 der Unfallverhitungsvorschrift
,Grundscitze der Préivention” [BGV Al).
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Aufsichtfihrender ist, wer die Durchfihrung von Arbeiten zu dberwachen und fur die
arbeitssichere Ausfihrung zu sorgen hat. Er muss hierfir ausreichende Kenninisse
und Erfahrungen besitzen sowie weisungsbefugt sein.

3.2.3 Die Versicherten haben die Betriebsanweisung zu befolgen.
Siehe § 15 Abs. 1 der Unfallverhitungsvorschrift ,Grundsdtze der Préivention”
(BGV Al).
3.3 Einbau der Schmiedewerkzeuge, Abstandhalter
3.3.1 Der Unternehmer hat dafir zu sor%en, dass Schmiedewerkzeuge an Schmiede-
hammem durch Einrichtungen sicher befestigt werden.

Eine sichere Befestigung der Schmiedewerkzeuge wird dadurch erreicht, wenn Ge-
senke und Keile enfsprechend den Angaben in der Betriebsanleitung des Herstellers
beschaffen sind und nach den dort gemachten Angaben — eventuell unter Verwen-
dung von Zwischenlagen — befestigt werden.

3.3.2 Die Versicherten haben Schmiedewerkzeuge an Schmiedehdmmerm durch Einrich-
fungen sicher zu befestigen.

3.3.3 Der Unternehmer hat dafir zu sorgen, dass Befestigungskeile frei von Grat gehalten
werden.

3.3.4 Die Versicherten haben die zur Verfigung gestellfen Befestigungskeile frei von Grat
zu halten.

3.3.5 Der Unternehmer hat dafir zu sorgen, dass Befestigungskeile fir die Werkzeuge nur

soweit Uber die Vorderkante des Schmiedewerkzeuges herausragen, dass sie beim
Schmieden keine Stobstellen bilden.

3.3.6 Die Versicherten haben die zur Verfigung gestellten Befestigungskeile fur die Werk-
zeuge so zu verwenden, dass die Keile vor der Vorderkante der Schmiedewerkzeu-
ge keine StoBstellen bilden.

3.3.7 Der Unternehmer hat dafir zu sorgen, dass beim Vorwarmen der Werkzeuge ge-
eignefe Abstandhalter verwendet werden.

3.3.8 Die Versicherten durfen nur die zur Verfigung gestellfen Abstandhalter verwenden.

3.4 Einstellen der Annahmebereitschaft

Der Unternehmer hat dafir zu sorgen, dass die vorhandene Annahmebereitschaftsein-
richtung an Schmiedehdmmern mit FuBschaltern entsprechend der Arbeitsweise auf die
kirzestmogliche Zeit, nicht jedoch auf mehr als 20 Sekunden, eingestellt wird.

3.5 Benutzen von Schmiedehilfswerkzeugen
3.5.1 Versicherte haben Schmiedehilfswerkzeuge augenscheinlich zu prifen, ob diese
beschadigt sind.

Schmiedehilfswerkzeuge sind z.B. Haumesser, Aufsetzeisen, Dorne, MaBkléize.
Schmiedehilfswerkzeuge sind z.B. beschdadigt, wenn

— der feste Sitz des Werkzeugstiels nicht mehr gegeben ist,

— Risse vorhanden sind,

— sich ein Grat gebildet hat.

352 Versicherte dirfen schadhafte Schmiedehilfswerkzeuge nicht benutzen.
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3.5.3
3.54

3.6

3.6.1

3.6.2

3.7
3.7.1

3.7.2

3.7.3

Versicherte dirfen Schmiedehilfswerkzeuge nur im vorgewéarmten Zustand verwenden.

Versicherte dirfen Schmiedehilfswerkzeuge mit Werkzeugstiel beim Gebrauch nicht vor
den Kérper halten.

Verwenden von Hilfswerkzeugen und Einrichtungen bei nicht automa-
tisch arbeitenden Schmiedehémmern

Der Unfemehmer hat dafir zu sorgen, dass bei nicht automatisch arbeitenden Schmie-
dehémmern fir das Aufnehmen, Einlegen, Eninehmen und Ablegen von Werksticken
Hilfswerkzeuge verwendet werden. Ein Durchwerfen von Schmiedewerksticken mit
Hilfswerkzeugen ist nicht zul@ssig. Sind Handverletzungen bei der Verwendung von
Hilfswerkzeugen nicht auszuschlieen, hat der Untemehmer das AusmaB der Gefahr-
dungen zu ermitteln und eine Befriebsanweisung fir den Arbeitsablauf festzulegen. Er-
gibt die Ermitilung der Geféhrdung, dass besondere Einrichtungen fir den gefahrlosen
Arbeitsablauf erforderlich sind, hat er diese zur Verfigung zu stellen.

Hilfswerkzeuge sind z.B. Zangen, Hebeleisen (Knippstangen).

In der Anweisung sind z.B. A//Z}goben Uber die Positionierung von Ablagebehdiltern,
besondere Einrichtungen und Hilfswerkzeuge festzulegen.

Besondere Einrichtungen sind z.B. Rutschen, Transportbénder, Manipulatoren, In-
dustrieroboter, die steuerungstechnisch nicht mit dem Schmiedehammer verbunden

sind; siehe auch Abschnitt 2 Nr. 3.

Versicherte dirfen nach Abschnitt 3.6. 1

— Satz 1 nur mit den zur Verfigung gestelllen Hilfswerkzeugen
und

— Safz 3 nur nach Anweisung des Unternehmers
oder

— Satz 4 nur mit besonderen Einrichtungen

durchfihren.

Bearbeiten nicht erwdarmter Werkstiocke mit Schmiedehammern

Werden nicht erwdrmte Werksticke auf Schmiedehédmmern bearbeitet, die vom Her-
steller fir solche Arbeiten sicherheitstechnisch ausgeristet sind. hat der Unternehmer die
vom Hersfeller in der Befriebsanweisung gegebenen Hinweise zu beachten und dafir
Sorge zu fragen, dass diese eingehalten werden.

Werden nicht erwdrmte Werksticke auf Schmiedehdmmern bearbeitet, die bestim-
mungsgemdaB nur fir Warmarbeiten vorgesehen sind, hat der Unfernehmer dafir zu
sorgen, dass Werksticke zur Bearbeitung

1. an nicht automatisch arbeitenden Schmiedehdmmern nur mit besonderen Einrich-
tungen

und

2. an automatisch arbeitenden Schmiedehdmmern mit vorhandenen, maschinell
on?etriebenen und steuerungstechnisch mit dem Schmiedehammer verbundenen
Einlege- und Entnahmeeinrichtungen

eingelegt und entnommen werden.
Besondere Einrichtungen siehe Abschnitt 3.6.
Nicht erwarmte Werksticke dirfen nicht mit Hilfswerkzeugen eingelegt werden.

Hilfswerkzeuge siehe Abschnitte 3.5 und 3.6.
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Losen festsitzender Werkstucke

Der Unterehmer hat daftr zu sorgen, dass festsitzende Werksticke nur gelost wer-

den, wenn

1. der Steuverhebel als Befeh|seinrichtun% an Schmiedehammern mit mechanischer
sowie pneumo- oder hydromechanischer Steuerung in der Ausstellung gegen Be-
fatigen gesichert
oder

2. die Steverung durch die vorhandene Ausschalteinrichtung abgeschaltet ist

und

3. Hilfswerkzeuge verwendet werden.

Ausschalteinrichtung ist eine Einrichtung, mit der die elekirische Steverung eines
Schmiedehammers unabhdngig vom Anirieb abgeschaltet werden kann.

Die Versicherten dirfen beim Lésen festsitzender Werksticke nur die zur Verfigung
gestellten Hilfswerkzeuge verwenden.

Ist ein Losen festsitzender Werkstiicke nach Absatz 1 nicht mdglich, hat der Unter-
nehmer dafiir zu sorgen, dass festsitzende Werkstiicke durch Schlage des Hammer-
béren unfer \/ervvengung von Distanzstiicken nur geldst werden dUr%en, wenn zuvor
durch besondere MaBinahmen sichergestellt ist, dass keine Gefcéhrdungen durch
wegfliegende Distanzsticke oder deren Splitter moglich sind. Er hat die besonderen
MaBnahmen in einer schriflichen Anweisung dem Aufsichtfihrenden zu Ubergeben.

Der Gefahr des Wegfliegens von Distanzsticken kann z.B. durch folgende beson-
dere MaBinahmen begegnet werden:

— spezielle Formgebung (Geometrie| der Distanzsticke, z.B. Rahmen, Ringe,
— Einlegen der Distanzsticke in besondere Vertiefungen im Werkzeug.

Einem Abplatzen von Splittern der Distanzsticke kann z.B. durch folgende Mal>-
nahmen begegnet werden:

— Auswahl der fiir die Distanzstiicke verwendeten VWerkstoffe,
- einhe geeignete VWarmebehandlung der Distanzsticke nach Angaben des Unter-
nehmers.

Aufsichtfihrender siehe Abschnitt 3.1.

Die Versicherten dirfen festsitzende Werksticke unfer Verwendung von Distanzsti-
cken nur dann durch Schlage des Hammerbaren 16sen, wenn hierzu eine Anwel-
sung des Aufsichifthrenden vorliegt.

Sichern von Gefahrbereichen

Der Unternehmer hat dafir zu sorgen, dass Gefahrbereiche an
1. automatisch arbeitenden Schmiedehdmmern nach Abschnitt 2 Nr. 2,
2. nicht automatisch arbeitenden Schmiedehdmmern nach Abschnitt 2 Nr. 3

mit besonderen Einrichtungen nach Abschnitt 3.6.1 Satz 4 durch geeignefe Schutz-
einrichtungen so gesichert werden, dass Verletzungsgefahren vermieden sind.

Ceeignete Schutzeinrichtungen siehe Abschnitt 1.3 und 1.4 des Anhang | der Ma-
schinenrichtlinie 98/37/1_:(%.

Fiir Industrieroboter wird dies z.B. erreicht, wenn diese DIN EN /75 ,Industrierobo-
ter, Sicherheit” entsprechen.

Fir lgdusfrierobofem artverwandte Gerdite ist die DIN EN 775 sinngemdB anzu-
wenden.
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3.10

Larm

Nach der Unfallverhitungsvorschrift ,larm” (BGV B3) hat der Unternehmer insbe-
sondere dafur zu sorgen, dass

1. Schmiedehédmmer nach den fortschritflichen, in der Praxis bewdhrten Regeln der
larmminderungstechnik befrieben werden,

2. Arbeitsverfahren nach den fortschritilichen, in der Praxis bewdhrten Regeln der
larmminderungstechnik so gestaltet oder ausgewahlt und angewendet werden,
dass eine Llarmgefahrdung der Versicherten soweit maglich verringert wird,

3. Arbeitsraume so gestaltet werden, dass die Schallausbreitung nach den fort-
schritilichen, in der Praxis bewdhrten Regeln der Larmminderungstechnik vermin-
dert wird, wenn eine larmgeféhrdung der Versicherten besteht oder zu erwarten
ist,

4. larmbereiche an Schmiedehdmmem fachkundig festgestellt, gekennzeichnet und
gegebenenfalls der Zugang zu Larmbereichen beschrankt wird,

5. Versicherten, die im larmbereich beschdaftigh werden, geeignete Gehdrschutzmit-
fel zur Verfigung sfehen und sie enfsprechend unterwiesen werden.

Hinsichtlich des Tragens persénlicher Schutzausristungen siehe § 30 Abs. 2 der
Unfallverhitungsvorschrift ,Grundsditze der Préivention” [BGV Al).

Gefdhrliche Gase, Dampfe oder Schwebstoffe

Nach § 19 der Gefahrstoffverordnung hat der Unfernehmer dafir zu sorgen, dass
Versicherte keinen Gefdhrdungen durch Gase, Dampfe oder Schwebsfo%e ausge-
sefzt sind. Danach hat er unter Beriicksichtigung der dort festgelegten Rangfolge der
SchutzmaBnahmen fir das Betreiben von Schmiedehammern die geeigneten Maf>-
nahmen auszuwdhlen.

Stérungen an Schmiedehdmmern, Rusten, Arbeiten an eingebauten
Werkzeugen

Der Unternehmer hat dafir zu sorgen, dass bei Stérungen, die wahrend des Betrei-
bens der Schmiedehédmmer aufireten, geprift wird, wodurch die Stérung verursacht
wurde. liegt ein sicherheitstechnischer Mangel vor, hat er bis zur Beseitigung die
automatisch und nicht automatisch arbeitenden Schmiedehammer sfillzusetzen.

Die Versicherten haben die automatisch und nicht automatisch arbeitenden Schmie-
dehammer sowie die Befestigung der Werkzeuge wahrend der gesamten Arbeiten
auf auffallige Méngel zu beobachten und Auffalligkeiten dem Aufsichtfthrenden zu
melden.

Der Unternehmer hat dafir zu sorgen, dass die Versicherfen beim Beheben von
Stérungen an automatisch und nicht automatisch arbeitenden Schmiedeh&mmen,
beim Rusten sowie bei Arbeiten an eingebauten Werkzeugen

1. an Schmiedehdmmern mit mechanischer sowie pneumo- oder hydromechani-
scher Steuerung die Steuerhebel gegen Betdtigen sichern,

2. an Schmiedehammern mit elekirischer Steuerung,
— die vorhandene Ausschalteinrichtung
und
— den Betriebsartenwahlschalter
in ,Aus"-Stellung bringen sowie
3. an dllen Schmiedehammern die Hammerbarsicherung benutzen.

Ausschalteinrichtungen siehe auch Abschnitt 3.8.
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Eine Hammerbdrsicherung ist eine Einrichtung, die nach ihrer Befdtigung durch
Formschluss ein Absinken des in seiner oberen lage befindlichen Hammerbciren
verbindet.

Hammerbdrensicherungen werden gelegentlich auch als Hochhalteeinrichtung be-
zeichnet.

Zusatzlich zu Abschnitt 3.12.3 hat der Unternehmer dafir zu sorgen, dass die in
Abschnitt 3.9 geforderten Schutzeinrichtungen zur Sicherung von Gefahrbereichen
an

1. automatisch arbeitenden Schmiedehédmmern nach Abschnitt 2 Nr. 2,

und
2. nicht automatisch arbeitenden Schmiedehadmmern nach Abschnitt 2 Nr. 3,
von den Versicherten benutzt werden.

Missen beim Beseitigen von Stérungen und beim Risten Schutzeinrichtungen an
1. automatisch arbeitenden Schmiedehédmmern nach Abschnitt 2 Nr. 2

und
2. nicht automatisch arbeitenden Schmiedehdmmern nach Abschnitt 2 Nr. 3

unwirksam gemacht werden, hat der Unternehmer andere fechnische Schutzmaf3-
nahmen zu freffen.

Andere technische SchutzmafBnahmen sind z.B. solche,

- die Bewegun%en der Einlege- und Entnahmeeinrichtungen mit Arbeitsgeschwin-
digkeit beim Einrichten nur zulassen, wenn ein geschutzter abgegrenzter Raum
fir den Einrichter vorhanden ist,
oder

— die beim Einrichten nur eine Bewegung dieser Einrichtungen mit reduzierter Ge-
schwindigkeit erlauben.

Siehe auch DIN EN 775, Industrieroboter; Sicherheit”.

Die Versicherfen haben beim Beheben von Stérungen und beim Risten sowie bei
Arbeiten an eingebauten Werkzeugen an automatisch und nicht automatisch arbei-

fenden Schmiedehammern nach Abschnitt 2 Nr. 2 und 3
1. die zur Verfigung gestellien Einrichtungen nach Abschnitt 3.12.3 zu benutzen
und

2. zusatzlich  die  zur Verfugung gestelllen  Schutzeinrichtungen  nach  Ab-
schnitt 3.12.4 zu benutzen, oder, wenn diese nicht benutzt werden kénnen, an-
dere technische SchutzmaBBnahmen nach Abschnitt 3.12.5 anzuwenden.

Profungen

Nach § 3 Abs. 3 der Befriebssicherheitsverordnung hat der Arbeitgeber Art, Umfang und
Fristen erforderlicher Pr(jfun?en der Arbeitsmittel zu ermitteln. Bei diesen Prifungen sollen si-
cherheitstechnische Mcngel systematisch erkannt und abgestellt werden.

Der Arbeitgeber legt ferner die Voraussetzungen fest, welche die von ihm beaufiragten Per-
sonen zu erfillen haben (befahigte Personen).

Nach derzeitiger Auffassung ist davon auszugehen, dass die Aufgaben der befdihigten Per-
sonen fir die nachstehend aufgefihrten Prifungen durch die dort genannten Personen wahr-
genommen werden. Art, Umfankg und Fristen der Prifungen sind bisherige Praxis und ent
sprechen den Regeln der Technik.
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3.13.2
3.13.2.1

3.13.2.2

3.13.2.3

Gemeinsame Anforderungen
Allgemeines

Dieser Abschnitt gilt nicht fur Prifungen vor der ersten Inbetriebnahme von Schmie-
dehémmern, die unfer den Anwendungsbereich der Maschinenverordnung fallen.

Dieser Abschnitt nimmt Schmiedehdmmer im Sinne der EG-Maschinenrichtlinie fir
von den Prifverpflichtungen aus, da deren Konformitcit mit den grundlegenden An-
forderungen der EG—RICgf/inie 98/37/EG durch eine EG-Konformitéitserkldrung so-
wie das CE-Zeichen besfditigt wird. Somit kénnen die Prifungen nach diesem Kapi-
tel nicht dazu fihren, dass an handelsfcihigen Produkten Anderungen vorgenommen
werden missen.

Besondere Anforderungen

Profungen vor der ersten Inbetriebnahme

Der Unternehmer hat dafir zu sorgen, dass nach der Maschinenverordnung CE-
gekennzeichnete Schmiedehémmer vor der ersten Inbefriebnahme auf ordnungsge-
maBe Installation, Funkfion und Aufstellung durch einen Sachkundigen geprift wer

Bei der Prifung vor der ersfen Inbetriebnahme sind die Hinweise der Hersteller ins-
besondere hinsichtlich Montage, Installation und Aufstellung zu beriicksichtigen.

Zum lieferumfang CE-gekennzeichneter Schmiedehémmer kénnen auch Einlege-
und Entnahmeeinrichtungen nach Abschnitt 3.6.1 sowie Schutzeinrichtungen nach
Abschnitt 3.9 gehdren.

Sachkundiger ist, wer auf Grund seiner fachlichen Ausbildung und Erfahrung ausrei-
chende Kenninisse auf dem Gebiet der Schmiedehdmmer hat und mit den einschld-
gigen staatlichen Arbeitsschutzvorschriften, Unfallverhitungsvorschriffen und allge-
mein anerkannten Regeln der Technik (z.B. BGRegeln, DIN-Normen, VDE-
Bestimmungen, technische Regeln anderer Mitgliedstaaten der Europdischen Union
oder der Tirkei oder anderer Vertragsstaaten des Abkommens iber den Europdi-
schen Wirtschaftsraum) soweit vertraut ist, dass er den arbeitssicheren Zustand der
Schmiedehdmmer beurteilen kann.

Der Unternehmer hat dafir zu sorgen, dass Schutzeinrichtungen zur Sicherung von
Gefahrbereichen an automatisch arbeitenden Schmiedehdmmem vor der ersten In-
betriebnahme auf ihre Wirksamkeit durch einen Sachkundigen gepriift werden.

Die Priifungen vor der ersten Inbetriebnahme zur Feststellung des sicheren Zustandes
haben sic%g auf den Anbau der Schutzeinrichtungen entsprechend den Angaben des
Herstellers und die fehlerfreie Funkfion der SC%Iutzeinrichtungen in Verbindung mit
dem Schmiedehammer zu erstrecken.

Bei der Prifung vor der ersten Inbetriebnahme sind die Hinweise der Hersteller ins-
besondere hinsichilich Montage, Installation und Aufstellung zu beriicksichtigen.

Sachkundiger ist, wer auf Grund seiner fachlichen Ausbildung und Erfahrung ausrei-
chende Kenninisse auf dem Gebiet der Schmiedehdmmer hat und mit den einschld-
gigen staatlichen Arbeitsschutzvorschriften, Unfallverhitungsvorschriffen und allge-
mein anerkannten Regeln der Technik (z.B. BGRegeln, DIN-Normen, VDE-
Bestimmungen, technische Regeln anderer Mitgliedstaaten der Europdischen Union
oder der Tirkei oder anderer Vertragsstaaten des Abkommens iber den Europdi-
schen Wirtschaftsraum) soweit vertraut ist, dass er den arbeitssicheren Zustand der
Schmiedehdmmer und zugehdrigen Schutzeinrichtungen beurteilen kann.
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Wiederkehrende Prifungen und Prifungen nach wesentlichen Ande-
rungen und Instandhaltungen

Der Unternehmer hat dafir zu sorgen, dass Schmiedehé@mmer

1. je nach Beanspruchung und betrieblichen Verhaltnissen, mindestens jedoch
einmal jahrlic
und

2. nach wesentlichen Anderungen oder Instandhaltungen

auf ihren sicheren Zustand durch einen Sachkundigen geprift werden. Hierbei sind
mindestens folgende Prifungen durchzufthren:

a) Funkfionsprifungen
- der Steverung,
der Stellteile von FuBschaltern, Steuerhebeln und Ausschalteinrichtungen,
der Annahmebereitschaftseinrichtung,
des Betriebsartenwahlschalters,
der Hammerbarsicherung,
b) Sichtprifung
- auf feste Verbindung zwischen Abstandhalter und Vorwé&rmeinrichtung,
Euf Rissbildung am Hammerbaren, die zum Abplatzen von Splittern fohren
ann,

auf festen Sitz der Befestigungselemente, die Schwingungsbeanspruchungen
ausgesefzt sind.

Unter Beanspruchung sind sowohl der zeitliche Einsatz, z.B. Ein- und Mehrschicht
betrieb, als' auch der Umfang der Umformarbeiten zu verstehen (z.B. hdufiges
Schmieden schwer umformbarer VWerkstoffe).

Sachkundiger siehe Abschnitt 3.13.2.2.

Bei der Prifung sind die Hinweise der Hersteller in den Befriebsanleitungen zu be-
riicksichtigen.

Priofergebnisse

Der Unterehmer hat dafir zu sorgen, dass die Ergebnisse der Prifungen nach den
Abschnitten 3.13.2 und 3.13.3 und die durchgefihrien MaBnahmen zur Beseiti-
?ung der festgestellten Mcngel in einem Prifbuch oder in einer Maschinenkartei
estgehalten werden.

Der Unternehmer hat die Aufzeichnungen nach Abschnitt 3.13.4.1 zwei Jahre auf-
zubewahren.
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Betfreiben von
Lastautnahmeeinrichtungen
im Hebezeugbetrieb

[Inhalte aus vorheriger VBG Qal]

Fachausschuss

,/Maschinenbau, Hebezeuge, Hiitten-
und Walzwerksanlagen (MHHW)”
der BGZ
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Anwendungsbereich

Dieses Kapitel findet Anwendung auf das Betreiben von lastauinahmeeinrichtungen
im Hebezeugbetrieb.

Dieses Kapitel findet keine Anwendung auf das Betreiben von

1. Seil, Band- und Kettentriebe, die als Tragmittel in Hebezeuge fest eingebaut

sind,

Siehe Unfallverhiitungsvorschrift ,Winden, Hub- und Zuggerdte” (BGY D8) und
DIN 15003 ,Hebezeuge; lastaufnahmeeinrichtungen, lasten, Kidfte, Begriffe”. Zu
den Seil, Band- und Keftenirieben gehdren auBer %e/’/en, Béindern und Ketten auch
Umlenkrollen, Kettenrcider und Keffenrollen. Kranhaken, fest eingebaute Greifer,
Zangen, Traversen und Ahnliches zéhlen nicht zum Seil, Band- oder Kettentrieb und
fallen daher in den Anwendungsbereich dieses Kapitels.

Tragmittel von Ladegeschirren,

3. lastaufnahmeeinrichtungen, die zur Personenbeférderung bestimmt sind,
Siehe BG-Regel ,Hochziehbare Personenaufnahmemittel” (BGR 159).

4. lostaufnohmeeinrichtungen, die bei der Gewinnung von Werksfein Verwen-

dung finden.

Siehe ,Richilinien fir Lastaufnahmeeinrichtungen bei der Gewinnung von Werkstein”
(ZH 1/395); ZH 1-Schriften sind auch einsehbar unter
hito:/ /' www.hvbg.de,/d/pages/praev,/ vorschr/bgvr/bgvré. himl.

Begriffsbestimmungen

Im Sinne dieses Kapitels werden folgende Begriffe bestimmt:

1. Hebezeugbetrieb ist der Betrieb von
a) Kranen,

Begriffsbestimmung fir Krane siehe § 2 der Unfallverhitungsvorschrift  Krane”
{88\/ D), Begriffsbestimmung fir Schwimmkrane siehe § 2 der Unfallverhitungs-
vorschrift ,Schwimmende Gerdte” (BGV D21).

b) Ladegeschirren,

Begriffsbestimmung fur ladegeschirre siehe § 2 der Unfallverhitungsvorschrift ,Ha-
fenarbeit” (BGV C21). ladegeschirre sind borde\i%ene Hebeeinrichtungen von
Wasserfahrzeugen, z.B. Bordkrane, ladebéume mit VWinden.

c) Bauaufziigen, deren lastaufnahmemittel oder Anschlagmittel ungefthrt an
Tragmitteln hangt,

Begriffsbestimmung fir Bauaufzige siehe § 2 der Unfallverhitungsvorschrift ,Bau-

aufzige” (BGV D).

d) Bogdgem, soweit sie zum Heben und Transportieren von Einzellasten, insbe-
sondere mit Hilfe von Anschlagmitteln bestimmt sind, wobei zum Anschlo-
gen und Lésen der Last die Mithilfe von Personen erforderlich ist,

Begriffsbestimmung fir Bagger siehe Abschnitt 2 des Kapitels 2.12",Betreiben von
Erdbaumaschinen” dieser %G—Rege/.

e] Winden, Hub- und Zuggerdten zum Heben von lasten, deren lastaufnah-
memittel oder Anschlagmittel ungefihrt an Tragmitteln héngt.

Begriffsbesﬁmmw fir Winden, Hub- und %U[%gerdfe siehe § 2 der Unfallverhd-
,Win

tungsvorschrift den, Hub- und Zuggercte” (BGV D 8).
2. Lastaufnahmeeinrichtungen sind Lasfaufnahmenmittel, Anschlagmittel und
Tragmittel.
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3.

Lastaufnahmemittel sind nicht zum Hebezeug gehdérende Einrichtungen, die
zum Aufnehmen der Last mit dem Tragmittel des Hebezeuges verbunden wer-
den kénnen.

Zu den lastaufnahmemitieln gehcren z.B. Ausgleicher, Brooken, C-Haken, Contai-
ner-Geschirre, Gehdnge, Giefipfannen, Greifer, Klaven, Klemmen, Kibel, lasthe-

h
bemagnete, Paletten-Geschirre, Pratzen, Traversen, Vakuumheber, Zangen. lastauf-
nahmemittel kénnen auch durch Kupplungen, die fir hdufiges Lésen bestimmt sind,
mit dem Hebezeug verbunden sein (siehe Abbildung 1).

4. Anschlagmittel sind nicht zum Hebezeug gehdrende Einrichtungen, die eine
Verbindung zwischen Tragmittel und Last oder Tragmittel und Lastaufnahmemit-
tel herstellen.

Zu den Anschlagmitteln gehéren z.B, Endlosseile (Grummets), Hakenketten, Ha
ﬁensei/e, Hebebdnder, Kéry

anzketfen, Osenseile, Ringketten, Rundschlingen, Seilge-
dnge, Stroppen, femer Iésbare Verbindungsteile, z.B. Schakel und andere Zube
herteile (siehe Abbildung 1).

'rrb- r":"\_ t+ L Q-
Rt 4 lnfls ool __bhormgazr S bl bl gt et o, L
Ln'\ ] "r:‘~ ] %“ J
Trag- Trag- Trag-
triitte] mittel triittel

b |
| PANPAN |
Lastauf- - Y
nahimemittel
Anzchlag-
mmittel
Last

Abbildung 1

Tragmittel sind mit dem Hebezeug dauvemnd verbundene Einrichtungen zum
Aufnehmen von Lastaufnahmenmitteln, Ansch|ogmiﬂe|n oder Lasten.

Zu den Tragmitteln gehdren z.B. Kranhaken sowie fest eingebaute Greifer, Traver-
sen, Zangen.
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MaBnahmen zur Verhitung von Gefahren fir Leben und Gesundheit bei
der Arbeit

Betriebsanleitung
Beim Einsatz von Lastaufnahmenmitteln ist die Betriebsanleitung zu beachten.

Beim Einsatz von Lasthebemagneten kénnen elekironische Organprothesen durch
das Magneffeld beeinflusst werden.

Der Unternehmer hat dafir zu sorgen, dass die Befriebsanleitung am Einsatzort an
leicht erreichbarer Stelle jederzeit eingesehen werden kann.

Beauftragung

Der Unternehmer darf mit der selbstsiéandigen Anwendung von Lastaufnahmeeinrichtun-
gen nur Personen beauftragen, die mit diesen Aufgaben verfraut sind.

Mit diesen Arbeiten vertraut sein schlieBt mit ein, dass die betreffenden Personen
entsprechend der Aufgabenstellung unterwiesen worden sind und die Betriebsanlei-
tung sowie die in Frage kommenden betrieblichen Anweisungen kennen. Insbeson-
dere missen folgende Kenntnisse und Fertigkeiten vermittelt werden:

— Abschditzen des Gewichtes der last,
— Abschdtzen der Schwerpunkilage von Lasten,
— Kennnisse Uber zur Verfigung stehende Anschlagmittel,

— Tragfdhigkeit von Anschlagmitteln in Abhdingigkeit von Zahl der Strcinge, An-
schlagart und Neigungswinkel,

— Auswahl geeigneter Anschlagmittel,

— Sicherung gegen unbeabsichtigtes Aushdngen,

— Verhalten beim Anschlagen, Anheben und Transport,
— Zeichengebung,

— Vermeidung von Schéiden an Anschlagmitteln,

— Verhalten bei Absetzen und Lésen der Anschlagmittel,
— Aufbewahrung von Anschlagmitteln.

Handhabung wéhrend des Betriebes

Der Unternehmer hat dafir zu sorgen, dass lastaufnahmeeinrichtungen so ange-
wendet werden, dass Personen nicht gefahrdet werden.

Versicherte haben lastauinahmeeinrichtungen so anzuwenden, dass Personen nicht
gefahrdet werden.

Zu dem méglicherweise gefcihrdeten Personenkreis gehéren Anschldger und andere
Personen, die sich im Bereich des Transportweges authalten. Siehe auch BG-
Informationen ,Anschlager” (BGI 556), ,Seile und Ketten als Anschlagmittel im
Baubetrieb” (BGI 876) und ,Gebrauch von Hebebdndern und Rundschlingen aus
Chemiefasern)” [BGI 8/3).
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3.4 Angaben Uber die Tragfdahigkeit und andere Kenndaten von Lastauf-
nahmemitteln und Anschlagmitteln am Einsatzort

3.4.1 Der Unternehmer hat am Einsatzort von Lastauinahmenmitteln oder Anschlagmitteln Unter-
lagen bereitzuhalten, aus denen folgende Angaben entnommen werden konnen:
1. Trogfdhigkeit,

2. FEigengewicht von lastaufnahmemitteln, sofern dieses 5% der Tragfdhigkeit oder
50 kg Uberschreitet,

3. Fassungsvermagen von Lastaufnahmemitteln fir Schittgut,

4. zulassiger Greifbereich von lastaufnahmenmitteln, die die last tber Klemmkrafte
halten,

5. Mindestlast von selbstansaugenden Vakuumhebern.
3.4.2 Die Angaben nach Abschnitt 3.4.1 missen eine eindeutige Zuordnung zum Llastaul-

nahmenmittel bzw. Anschlagmitel sicherstellen und bei Anschlagketten eine Verwechs-
lung mit Ketten anderer Gite ausschlief3en.

3.4.3 Die Unterlagen nach Abschnitt 3.4.1 sind nicht erforderlich, wenn die Angaben deut
lich erkennbar und dauerhaft an den lastaufnahmenmitteln und Anschlagmitteln ange-
bracht sind.

3.4.4 Abschnitt 3.4.1 gilt nicht for

— Behdlter zum Transport feuverflissiger Massen, sofern das hochstzulassige Ge-
samtgewicht bei neuer und bei geringster zulassiger Ausmauerung aus Unterla-
gen am Einsatzort entnommen werden kann,

— Behdalter und Traggestelle zum Einsatz in Glihsfen oder Beizbadern, wenn durch
die Art des Einsatzes gewdhrleistet ist, dass die Tragfc@higkeit nicht Gberschritten
werden kann.

3.5 Belastung

3.5.1 lastaufnahmeeinrichtungen dirfen nicht Uber die Tragfchigkeit hinaus belastet wer-
den. Beim Anschlogen im Schnirgang dirfen Anschlagmittel mit héchstens 80 %
der Tragfahigkeit belastet werden.

Beim Heben von lasten ist auch die Tragfdhigkeit des Hebezeuges und das Eigen-
gewicht von lastaufnahmemitteln zu beachten; siehe Abschnitt 3.4.1 Nr. 2.

Da Tragmittel feste Bestandteile der Hebezeuge sind, ist deren Eciygengewichf im
Allgemeinen bereits bei der Festlegung der zuldssigen Belastung der Hebezeuge
bericksichtigt.

Bei Hebebéindern ohne verstdrkte Schlaufen — d.h. Hebebdnder, die nicht fiir den
Schnirgang zuldissig sind — ist im Etikeft der Anschlag , Schnirgang” durchgeixt. Fir
den Einsatz von Rundstahlketten im Schnirgang empfiehlt es sich, einen Hinweis
anzubringen, auf dem die reduzierte Tragfchigkeit angegeben ist. Zur Unterschei-
dung von sonstigen Rundstahlketten so/f]der Anhcinger mit einer Bohrung von
10 mm Durchmesser versehen sein.

3.5.2 Bei Seilen, Ketten und Hebebandern darf der Neigungswinkel 60° nicht Gberschrei-
fen. Dies gilt nicht fur Seile und Ketten, die in Lastaufnahmeeinrichtungen fest einge-
baut sind.

Die Ausnahme betrifft lastaufnahmeeinrichtungen mit konstruktionsbedingt unverdin-
derlichen Neigungswinkeln der Seile und Ketten.
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Beim Anschlagen mit mehreren Stréingen dirfen nur zwei Strange als fragend ange-
nommen Wergen. Dies gilt nicht, wenn sichergestellt ist, dass sich die last gleich-
maBig auch auf weitere Stréinge verteilt oder bei ungleicher Lastverteilung die zulas-
sige Belastung der einzelnen Strénge nicht Gberschritten wird.

Mit einer ungleichen Verteilung der last auf die Stringe des Gehdnges ist immer
dann zu rechnen, wenn die Last nicht geniigend elastisch und keine Ausgleichsein-
richtung, z.B. eine Ausgleichswippe, vorhanden ist. Eine ungleiche lasiverteilung
kann auch von der last selbst herrihren, z.B. bei asymmetrischen Lasten oder wenn
der lastschwerpunkt nicht mittig liegt. Eine Belastungsabweichung bis 10 % in den
Strcingen kann unberticksichtigt bleiben. Der Nachweis, dass sich die last gleich-
mdciflig auf weitere Stréinge verteilt bzw. bei ungleicher lastverteilung die zuldssige
Belastung der einzelnen Sircinge nicht Gberschritten wird, kann Gber Versuch oder
Gber Berechnung erbracht werden. Siehe auch die Tragfchigkeitsangaben in
DIN 695 Anschlagketten; Hakenketten, Ringketten, Einzelteile; Giteklasse 27,
DIN 3088 ,Drahtseile aus Stahldréhten; Anschlagseile im Hebezeugbetrieb,; Si-
cherheitstechnische Anforderungen und Prifung”, DIN 5688-3 ,Anschlagketten;

Hakenketten, Ringketten, Kranzketten, Einzelteile; Giteklasse 8"

Drahtseile mit Aluminium-Presshilse als Endverbindung, Faserseile und Chemiefaser-
hebebander dirfen, sofem sie Uber léangere Transportwege um die Last geschlungen
bleiben, abweichend von Abschnitt 3.5.1 bis zu 60 % der Tragfchigkeit hoher be-
lastet werden, wenn sichergestellt ist, dass durch die Art der Last ung der lagerung
wahrend des Transportes dgie Tragfchigkeit nicht beeintrachtigt wird. Am Ende der
Transportkette mussen die Anschlagmittel der Benutzung entzogen werden. Eine er-
neute Verwendung ist nur zuléssig, wenn festgestellt wird, dass keine die Sicherheit
beeintrachtigenden Mangel vorhanden sind.

Diese Forderung bezieht sich z.B. auf das so genannte Pre=slung-Verfahren. Bei die-
sem Verfahren bleibt das Anschlagmitiel wdéhrend eines Icingeren Transportes iiber
verschiedene Stationen um die ladeeinheit geschlungen. Unter anderem wird da-
durch erreicht, dass beim Umschlag der ladeeinheit das Anschlagmittel sofort in
den Haken eingehdngt werden kann, ohne dass — wie bei dem herkémmlichen An-
schlag — jedesmal das Anschlagmittel unter der last zum Anschlagen durchgezogen
werden muss. Eine 60 % hohere Belastung entspricht der 1,6-fachen Trag%h/gkeii.
5/6 Tragfcihigkeit kann z.B. durch scharfe Kanten des Ladegutes beeintréichtigt wer-
en.

Beim Anschlagen von lasten, deren Gewicht mehr als 50 t betrégt, dirfen Stahl-
drahtseile abweichend von Abschnitt 3.5.1 mit Zustimmung der Berufsgenossen-
schaft im Einzelfall hoher belastet werden, wenn der Unternehmer besondere Si-
cherheitsmaBnahmen getroffen hat, die eine Gefdhrdung der Versicherten auf ande-
re Weise ausschlieBen.

Als besondere Sicherheitsmafinahmen kénnen in Betracht kommen:
— Ein Aufsichtfiihrender hat den Transport zu iiberwachen.

— Die last und die Verteilung der last auf die Anschlagpunkte sowie der Nei-
gungswinkel missen genau ermittelt werden.

— Der einwandfreie Zustand der Anschlagmittel und Lastaufnahmemittel muss vor
dem Einsatz durch einen Sachkundigen gepriift werden.

— Alle Bewegungen des Hebezeuges, z.B. Hub- und Senkbewegungen, Dreh- und
Fahrbewegungen, missen im Hinblick auf mégliche dynamische Zusatzbean-
spruchunjq)en mit der geringsiméglichen Geschwindigkeit ausgefihrt werden,
z.B. Feinhub- und Senkgeschwindigkeit, Feinfahrgeschwindigkeit.

— Die statische Zugkraft in den zu dem Aufhdngepunkt fihrenden geraden Stréin-
gen darf 1,/4 der Mindestbruchkraft nicht iberschreiten.

— Die Umlenkradien des Seiles dirfen nicht kleiner sein als das 5fache des Seil
durchmessers; eine Umlenkung an der Seilendbefestigung braucht jedoch nicht
beriicksichtigt zu werden.
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3.5.6

3.5.7

Der Unternehmer hat dafir zu sorgen, dass beim Einsatz von Anschlagmitteln der
Einfluss der Temperatur auf die Tragfahigkeit beriicksichtigr wird.

Faserseile und Chemiefaserhebebdnder kénnen in einem Temperaturbereich von
- 40 °C bis + 80 °C mit 100 % der Tragfcihigkeit eingesetzt werden. Bei Tempera-
turen unter — 40 °C und iber + 80 °C diirfen Faserseile und Chemiefaserhebebdin-
der nicht mehr eingesetzt werden.

Rundstahlketten kénnen in einem Temperaturbereich von O °C bis + 100 °C mit
100 % der Tragfcihigkeit eingesetzt werden. Fir Temperaturen unter O °C und (ber
+ 100 °C gibt die nachfolgende Tabelle in Abhcingigkeit von der Giiteklasse der
Kette die verbleibende Trog?dhigkeif in % an.

Tragfahigkeit in % bei Keftentemperaturen von °C

Gite- unter | unter | unfer | von | Uber | Uber | Uber | Uber | Uber | Gber
klasse 20 | -10 0 0 100 | 150 | 200 | 250 | 300 | 350
bis bis bis bis bis bis bis bis bis bis
40 | 20 | -10 | 100 | 150 | 200 | 250 | 300 | 350 | 400

2 0 50 75 100 | 75 50 30 0 0 0
5 100 | 100 | 100 | 100 | 100 [ 100 | 75 75 50 50
8 100 | 100 | 100 | 100 [ 100 | 100 | 9O Q0 75 75

Fir den Einsatz von Rundstahlketten in Feuerverzinkereien siehe auch BG-Regel
,Rundstahlketten als Anschlagmittel in Feuerverzinkereien” (BGR 150).

Stahldrahtseile kénnen in einem Temperaturbereich von — 60°C bis + 100°C mit
100% der Tragfcihigkeit eingesetzt werden. Fir Temperaturen iber +100°C gibt
die nachfolgende Tabelle in Abhcingigkeit von der Seilendverbindung und Einlage
die verbleibende Tragféhigkeit in % an.

SeilEndverbindung | Drahtseil mit Oberflachentemperatur Tragfchigkeit
des Seiles %
°C
Alu-Pressklemme Fasereinlage -60 bis + 100 100
Stahleinlage -00 bis + 150 100
Spleifs Fasereinlage -60 bis + 100 100
Stahleinlage -60 bis + 250 100
+250 bis +400 75
Flémisches Auge Stahleinlage -60 bis +250 100
+250 bis +400 75

Versicherte haben beim Einsatz von Anschlagmitteln den Einfluss der Temperatur auf
die Tragfdhigkeit zu beriicksichtigen.
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3.6 Sicherung gegen Herabfallen der Last

3.6.1 Der Unternehmer hat dafir zu sorgen und die Versicherten haben zu beachten, dass
lastaufnahmeeinrichtungen so verwendet werden, dass die Lost gegen Herabfallen
gesichert ist.

Dies wird z.B. bei Plattform- und Palettengeschirren erreicht, wenn
1. die last durch nach oben laufende Strcinge des Gehdinges gehalten wird,

2. an zwei gegenuiberliegenden Seil- oder Kettenpaaren des Gehdnges Quetschbret
ter, Quetsch-, Gurl- oder Netzsicherungen die Last zusammenhalten,

3. die Plattform allseitig umwehrt ist durch Schutznetze, Borde, Rahmen oder der-
gleichen,

4. die Plaffform mit der last in ladenetze eingelegt wird,

5. die Giiter mit der Plattform fest verbunden sind, z.B. durch Verschnirung, Schrumpf-
folie,
oder

6. die Guter durch Rollenhakengeschirre geschnirt werden.

Die Art der Sicherung richtet sich nach der Art der auf der Plattform oder Palette ge-
stapelten Guter und dem Geschirr, mit dem die Plattform oder Palette am Kranhaken
befestigt werden soll. Eine ausreichende Sicherung der Last durch das Gehdinge al-
lein ist im Allgemeinen nur bei Einzellasten méglich, die mit einer Palette fest ver
bunden sind, oder bei lasten, die durc